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ST.01.01. ROBOTY GEODEZYJNE

1. Wstep

W zakres robot geodezyjnych, zwigzanych z wytyczeniem obiektow wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokos$ciowego punktow gtéwnych i punktéw wysokosciowych w oparciu o
wspotrzedne geodezyjne,

b) uzupetnienie punktow gtdéwnych dodatkowymi punktami,

d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e) zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob utatwiajacy odszukanie i
ewentualne odtworzenie.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST.00.

Do utrwalenia punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dlugosci okoto 0,30 m, a dla punktow
utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dhugosci od 0,04 do 0,05 m. "Swiadki" powinny mieé¢ dtugosé
okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.

Sprzet pomiarowy do wyznaczenia sytuacyjnego i punktow wysokosciowych:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- laty,

- tasmy stalowe, szpilki,

- paliki drewniane, sznury lub linki do taw sznurkowych.

Sprzet stosowany do wyznaczenia sytuacyjnego i punktow wysokosciowych powinien zapewnia¢ uzyskanie wymaganej doktadnosci
pomiaru.

4. Transport.
Ogolne wymagania dotyczace transportu w ST.00.
Sprzet i materiaty do rob6t geodezyjnych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robdt

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST.00.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace lokalizacje i

wspotrzedne punktéw gtéwnych oraz reperéw. W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegélowego wytyczenia robdt. Prace pomiarowe powinny by¢
wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowacé Inzyniera o wszelkich btgdach wykrytych w wytyczeniu

punktéw gtéwnych i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzgdne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzgdnymi terenu.
Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rz¢dne terenu istotnie r6znig si¢ od rzgdnych okreslonych w dokumentacji projektowej,
to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtowne i punkty posrednie musza by¢ zaopatrzone w oznaczenia okre$lajace w sposdb wyrazny i
jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochron¢ wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robot. Jezeli znaki
pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce $§wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich
odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie pozostate
prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robot naleza do obowiazkow Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych i punktéw wysokosciowych.

Punkty gléwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy uzyciu palikow drewnianych $rednicy od 0,05 do 0,08 m i
dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni przy uzyciu bolcow stalowych $rednicy 5 mm i
dhugosci od 0,04 do 0,05 m. "Swiadki" powinny mieé¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.

5.4. Wytyczenie obiektow budowlanych

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa oraz inne dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy
wykorzystaniu podanych wspolrzednych. Obiekty budowlane powinny by¢é wyznaczone w punktach gléwnych i w punktach
posrednich w stopniu wystarczajacym do jednoznacznego okre$lenia ksztaltu koryta oraz lokalizacji elementow urzadzen zabawowych
podlegajacych kotwieniu w gruncie. Zakres tolerancji w wytyczaniu ksztaltu koryta oraz lokalizacji elementow urzadzen zabawowych
powinien wynosi¢ nie wigcej niz 0,5 m z zastrzezeniem, iz strefy bezpieczenstwa (swobodnego upadku) urzadzen zabawowych
oznaczone w dokumentacji linig przerywang nie mogg wychodzié, poza zakres nawierzchni piaskowej, ani by¢ do niej styczne.



5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie rzednych krawedzi koryta na powierzchni terenu (okreslenie granicy
robot), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w miejscach wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i
w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi koryta nalezy stosowa¢ dobrze widoczne paliki lub wiechy. Odleglos¢ migdzy palikami lub wiechami
nalezy dostosowac do uksztaltowania terenu oraz geometrii elementéw budowlanych.

6. Kontrola jakoS$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.00.

Kontrolg jako$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysoko$ciowych nalezy prowadzi¢ wedhug og6Inych
zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4. - lub réwnowazne.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.00.

8. Odbior robo6t

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.
Odbidr robdt zwigzanych z wytyczeniem geodezyjnym obiektow budowlanych nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokoétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.

9. Podstaw a platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych i punktéw wysokosciowych,

- uzupekienie dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

- zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace odszukanie i ewentualne
odtworzenie.

10. Przepisy zwiazane

I Instrukcja techniczna O-l. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych lub rownowazna.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979 lub
roOwnowazna.

3. Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978 lub rownowazna.

4. Instrukcja techniczna G-2. Wysoko$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983 lub réwnowazna.

5. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979 lub rownowazna.

6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983 lub rownowazne.

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983 lub rownowazne.

ST.01.02. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU I/LUB DARNINY
1. Wstep

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu i/lub darniny,



wykonywanych w ramach robét przygotowawczych.

2. Materialy
Nie wystepuja.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.00.

Do wykonania robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajacej si¢ do powtdrnego

uzycia nalezy stosowac:

- rowniarki,

- spycharki,

- fopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie prawidtowe wykonanie robot
sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

- koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$§¢ wymagajaca zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robot zwiazanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia, nalezy stosowac:

- noze do cigcia darniny,

- fopaty i szpadle.

4, Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.

Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybor $rodka transportu zalezy od odlegloéci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia humusu.
Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do powtérnego
zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.

5. Wykonanie robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST.00.

Teren pod projektowane elementy zagospodarowania powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

Warstwa humusu powinna by¢ zdj¢ta z przeznaczeniem do pozniejszego uzycia np. przy uzupetnianiu ubytkéw w darni oraz do innych
czynnosci okreslonych w dokumentacji projektowe;.

Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami zawartymi w dokumentacji projektowej lub
wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowaé mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie
maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robot
(zmienna grubo$¢ warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowaé reczne wykonanie robot, jako uzupetnienie
prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych w dokumentacji
projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysoko$ci nasypu, potrzeb jego wykorzystania na
budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego
stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowil podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.
Zdjety humus nalezy sktadowaé w regularnych pryzmach. Miegjsca sktadowania humusu powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane,
aby humus byl zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie
intensywnych opadow i bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

Jezeli powierzchnia terenu w obrgbie pasa przeznaczonego pod budowg trasy drogowej jest pokryta darning przeznaczong do
umocnienia skarp, darning nalezy zdja¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej uszkodzen i przechowywaé¢ w odpowiednich warunkach
do czasu wykorzystania. Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjgciem darniny. Darning nalezy cig¢ w regularne, prostokatne
pasy o szerokos$ci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra. Grubo$¢ darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do
0, I m. Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtornym wykorzystaniem musi by¢
sktadowana, to zaleca si¢ jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak miejsca na takie rozlozenie darniny, to nalezy ja
magazynowac¢ w regularnych pryzmach. W porze rozwoju roslin darning nalezy sktadowa¢ w warstwach trawa do dotu. W pozostatym
okresie darning nalezy sktadowaé warstwami na przemian trawa do gory i trawg do dotu. Czas sktadowania darniny przed
wbudowaniem nie powinien przekraczac 4 tygodni.

Darning nie nadajaca si¢ do powtornego wykorzystania nalezy usuna¢ mechanicznie, z zastosowaniem rowniarek lub spycharek i
przewiez¢ na miejsce wskazane w SST lub przez Inzyniera.

6. Kontrola jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.00.
Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu lub/i darniny.

7. Obmiar robot
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w ST.00.
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST.00.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.



Cena 1 m? wykonania robét obejmuje:
- zdjgcie humusu wraz z hatldowaniem w pryzmy wzdhuz drogi lub odwiezieniem na odktad,
- zdjgcie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.

10. Przepisy zwiazane

ST.01.03. KORYTOWANIE PODLOZA

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem
koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego pod nawierzchnie utwardzone.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do
utozenia konstrukcji nawierzchni.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST.



2. Materialy
Nie wystepuja.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwosciag korzystania z

nastgpujacego sprzetu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wpltywu na wlasciwosci gruntu podloza.

4. Transport
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza bezposrednio przed rozpoczgciem
robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze przystagpienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym
korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z
wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ za krawedzia (korong) koryta lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie
palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstgpach opisanych w ST.01.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i do trudnos$ci
jego odspojenia. Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na
poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Grunt
odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, tj.
wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera. Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy
wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.3.

5.3. Profilowanie i zaggszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzgdne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gltgboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt
spelniajacy wymagania obowigzujace dla gorne;j strefy korpusu, w iloéci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokos$ciowych i zaggsci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zaggszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza nalezy kontynuowaé do
osiaggni¢cia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-
77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa Innych drég
korpusu Ruch Ruch mniejszy
cigzki od ciezkiego -
i bardzo cigzki zjazdy i
(jezdnia i zatoki (chodniki)
BUS)
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00 0,97

Z uwagi na zwigkszone wymagania dotyczace udarnoséci podtoza dopuszcza si¢ zastosowanie pod nawierzchnia placu zabaw wskaznika
zaggszczenia podloza 1s=0.95.

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdérny modut odksztatcenia podtoza wedtug
BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto
nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu




podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapilo wskutek
zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. Kontrola jakoSci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST.

6.2. Badania w czasie rob6t

6.2.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych, zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podloza
podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta
i wyprofilowanego podioza

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czgstotliwo$é
i pomiaréw badan i pomiarow
1 | Szerokos¢ koryta 10 razy nal km
2 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnos¢ poprzeczna 10razynalkm
4 | Spadki poprzeczne 10 razy nal km
Rzedne wysoko$ciowe co 100 m
6 Uksztattowanie osi w planie | co 100 m
*)
7 Zaggszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz
gruntu podloza raz na 400 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podioza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigeej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierowno$ci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z normag BN-68/8931-04 [4] lub
rOwnowaznag.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata. Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne

z dokumentacja projektows z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzgdne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza

i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz

+3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub wiecej niz +5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] lub rownowazna, nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1. Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ poréwnanie wartosci modutow
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02
[3] lub réwnowazng nie powinna by¢ wieksza od 2,2. Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]
Iub réwnowazng. Wilgotno$¢ gruntu podioza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyr6wnanie i powtdrne zaggszezenie. Dodanie nowego materialu
bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. Obmiar robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w OST.

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platno$ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

- profilowanie dna koryta lub podtoza,

- zaggszczenie,



- utrzymanie koryta lub podtoza,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10. Przepisy zwiazane

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu lub réwnowazna

PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci lub rownowazna

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obciazenie ptyta lub rownowazna

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata lub rownowazna

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu lub rownowazna

ST.01.04. NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki
brukowej betonowej gr. 8 cm (typu polbruk cegta 10x20 cm) na podsypce cementowo-piaskowej grubosci 15 cm.

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO



Do produkcji betonowych kostek brukowych powinny by¢ stosowane tylko takie materiaty, ktorych przydatnos¢ do stosowania
zostata ustalona pod wzglgdem ich wlasciwosci zgodnie z PN-EN 1338:2005 [6] lub rownowazna. Nie dopuszcza si¢ stosowania
azbestu ani materialdw zawierajacych azbest.
2.2. Betonowa kostka brukowa - klasyfikacja
2.2.1. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ cechy wyrobu zgodne z PN-EN 1338:2005 lub z aprobata techniczng lub réwnowazna,
wydana przez uprawniona jednostke (Instytut Badawczy Drog i Mostow). Betonowa kostka brukowa powinna mie¢ nastgpujace
cechy charakterystyczne:
1. kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
2. krawedzie kostki fazowane o wymiarze fazy nie wiekszym niz 5 mm,
3. wzor (ksztalt) kostki: — cegta 10x20 cm ,
4. kolor — szary
5. wymiary:

a) dtugosc¢: 200 mm,

b) szerokosé: 100 mm,

¢) grubo$¢: - 80 mm

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz umozliwiaty wykonanie warstwy o
szeroko$ci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementow w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnig.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych deklarowanych przez producenta podano w tablicy 1.

Tablica 1 -Dopuszczalne odchyiki

Grubo$¢ kostki Dlugosé Szeroko$¢ Grubo$é
mm mm mm mm
<100 +-2 +/-2 +/-3
=100 +-3 +-3 +-4

Roznica pomigdzy dwoma pomiarami grubosci tej samej kostki powinna by¢ mniejsza lub réwna 3
mm.

W przypadku kostek brukowych o ksztatcie nieprostokatnym, odchylki stosowane dla innych wymiaréw powinny by¢ deklarowane
przez producenta.

5. odpornos¢ na warunki atmosferyczne:
a) nasigkliwo$¢ - klasa 2 wg PN-EN 1338:2005 [6] lub rownowazna,
b) odpornos$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych - klasa 3 wg PN-EN 1338:2005 [6] lub réwnowazna,
6. wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie przy roztupywaniu T badana zgodnie z normg PN-EN 1338:2005 [6] lub
réwnowazng nie powinna by¢ mniejsza niz 3,6 MPa; zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ mniejszy niz 2,9 MPa i nie
powinien wykazywac¢ obcigzenia niszczacego mniejszego niz 250 N/mm dhugos$ci roztupania,
7. odporno$¢ na $cieranie badana zgodnie z normg PN-EN 1338:2005 [6] lub rownowazna:
a) klasa 4 dla kostki o grubosci 100 mm (nawierzchnia zjazdu),
b) klasa 3 dla kostki o grubo$ci 80 mm (nawierzchnia chodnikow),
8. odporno$¢ na poslizg/poslizgniecie - gorna powierzchnia kostek nie powinna by¢ szlifowana ani polerowana,
9. wyglad:
a) gorna powierzchnia betonowych kostek brukowych oceniana zgodnie z zatacznikiem J normy PN-EN 1338:2005 [6] lub
réwnowazng nie powinna wykazywac¢ wad, takich jak rysy lub odpryski,
b) ewentualne wykwity (naloty wapienne) powstaja w wyniku naturalnych procesow fizykochemicznych wystgpujacych w
betonie podczas jego wigzania i twardnienia i nie maja szkodliwego wplywu na wlasciwosci uzytkowe kostek brukowych oraz
nie sg uwazane za istotne; naloty te powoli znikaja w okresie do 2 lat,
¢) barwa — kostka czerwona, z betonu barwionego - réznice w jednolito$ci zabarwienia kostek brukowych, ktére mogg by¢
spowodowane nieuniknionymi zmianami wlasciwosci surowcow lub przez zmiang warunkow twardnienia nie sa uwazane za
istotne.

2.2.2. Skladowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowaé na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno
by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

a) Nalezy stosowac nastgpujace materiaty:

na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnig: mieszanke cementu i piasku naturalnego spelniajacego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [2] lub réwnowazna, cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-B-19701:1997
[4] lub réwnowazna i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250) [5] lub réwnowazna,

b) do wypetniania spoin w nawierzchni: piasek o uziarnieniu max. 0-3 mm,

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowg, powinno odbywac si¢ na
podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [7] lub réwnowazna.

2.4. Krawezniki 1 obrzeza

Do obramowania nawierzchni z kostek nalezy stosowac:

a) krawezniki betonowe z betonu wibroprasowanego szer. 15 lub 20 cm,

10



b) obrzeza betonowe z betonu wibroprasowanego 8x30 cm .

2.5. Plyty betonowe azurowe typu meba 40x30x8 w kolorze szarym o nastepujacej charakterystyce:

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a
krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm. Tolerancje wymiarowe wynosza:

- dlugos¢ i szerokos¢ £ 2mm,

- grubo$¢ £+ 3mm.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie betonowych ptyt meba powinna wynosi¢ min. 50 MPa. Nasigkliwo$¢ betonowych ptyt Meba powinna
wynosi¢ nie wigcej niz 5%. Mrozoodpornos¢ powinna by¢ taka, by po 30 cyklach zamrazania i odmrazania probek

w 3% roztworze NaCl lub po 150 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie zostaly spelnione jednoczesnie nastepujace warunki:

- probka nie wykazuje peknigc i zarysowan powierzchni licowych,

- strata masy nie przekracza 5% masy,

- obniZenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych nie jest wigksza niz 20%.

Scieralnoé¢ betonowych ptyt meba okre§lona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] lub réwnowazng nie powinna przekraczaé 3,5
mm.

Wskaznik szorstkosci SRT sprawdzony wahadtem angielskim powinien wynosi¢ nie mniej niz 50.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STO.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerows, chronigce
kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych ST.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowa¢ betoniarki.

Do zaggszczenia podbudowy stosowaé walec drogowy lub inny sprz¢t do zageszcezania zapewniajacy uzyskanie wymaganego
wspotczynnika zageszczenia.

Do wypelniania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowa¢ w miar¢ potrzeb nastepujacy sprzet:

- do nacinania i poszerzania szczelin nalezy stosowac¢ przecinarki i frezarki wyposazone w diamentowe tarcze tnace, zapewniajace
wykonanie szczelin o statej, dostosowanej do potrzeb glebokosci i szerokosci, o pionowych $Sciankach bocznych; przecinarki do
betonu powinny by¢ napedzane silnikami 0 mocy co najmniej 10 KW,

- do czyszczenia szczelin nalezy stosowac szczotki mechaniczne z silnikami 0 mocy co najmniej 2 kW, wyposazone w tarcze ze
splatanych drutéw stalowych; tarcze powinny mie¢ $rednice min. 180 mm i grubo$¢ dostosowana do szerokoéci szczelin.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO.

4.2. Transport materiatdw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi po osiagnigciu przez beton
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
si¢ i uszkodzeniem. Jako $rodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga shuzy¢ wozki
widtowe, ktorymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki transportu mozna wykorzystywaé rowniez dzwigi
samochodowe. Palety transportowe powinny by¢ spinane taémami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajacymi kostki przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca si¢ uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby
masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byly wysytane do odbiorcy $rodkiem
transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Krawezniki 1 obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ w pozycji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na podktadkach drewnianych, dlugoscia w kierunku
jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w czasie transportu. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed
rozpyleniem. Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [7] lub rbwnowazna.

Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposoéb odpowiadajacy wymaganiom wtasciwej ST.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w STO.

5.2. Podloze

Podtoze pod nawierzchni¢ z kostki betonowej powinno by¢ wykonane zgodnie z projektowanymi spadkami.

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystgpowaniem podsypki cementowo-piaskowej lub podbudowy i
wypetnieniem spoin zaprawa cementowo-piaskowa, obejmuja:

1. wykonanie obramowania nawierzchni (z krawgznikow, obrzezy),
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2. przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,

3. ulozenie kostek i ptyt z ubiciem,

4. przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypehienie nig szczelin,

5.4. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

Krawezniki i obrzeza nalezy ustawiaé przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest
utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.
5.5. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubosé powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zaggszczeniu 4 cm dla pieszo jezdni i miejsc postojowych oraz 10 cm dla pozostatych
nawierzchni z kostki betonowej, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢ zgodne z punktem 2.3. Dopuszczalne
odchylki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy
zachowaniu:

- wspblczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnigciu podsypki w dloni podsypka nie rozsypywata si¢ i
nie bylo na dloni $sladow wody, a po naci$nieciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej
powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona
w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. rgcznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy ja pola¢ woda w takiej
ilosci, aby woda zwilzyta cata grubos¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z
kostek o okoto 20 m. Calkowite ubicie nawierzchni i wypekienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed rozpoczgciem wigzania
cementu w podsypce.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.6.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztalt, wymiary, barwa i inne cechy charakterystyczne kostek powinny by¢ zgodne z pkt 2.2.1. Desen uktadania w rzedy proste z
przesunigciem poszczegdlnych rzgdéw o potowe dtugosci kostki. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu
uktadania i wytworni kostek, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m? wstepnie wybranych kostek, wytacznie na
podsypce piaskowej.

5.6.2. Warunki atmosferyczne

Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0°C do +5°C, przy czym
jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepla (np. matami ze
stomy, papa itp.).

5.6.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wigkszym fragmencie robot zaleca
si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.
Uktadanie kostki mozna wykonywac¢ recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywaé na mniejszych
powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztaltu. Uktadanie kostek powinni wykonywac¢ przyuczeni brukarze.
Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z
palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mieé
duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor,
bez dotozenia potowek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by
kostki nie przywieraly do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte praca brukarzy, ktorzy uzupetniajg przerwy,
wyrabiajg tuki.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sig.

Do uzupetnienia przestrzeni przy krawgznikach, obrzezach mozna uzywaé elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw.
polowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztaltek o
nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupehia si¢ kostka cigta, przycinana na budowie specjalnymi narzedziami tnagcymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie okoto potmetrowym
pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym
wznowieniem robot, prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebraé i usunaé wraz z podsypka.

5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zaggszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostona z tworzywa sztucznego. Do
ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztalttek. Ewentualne nieréwnos$ci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu
nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pgknigte) nalezy wymienié¢ na kostki cate.

5.6.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

5.6.5.1. Spoiny

Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ max. do 5 mm (nie dotyczy odcinkow
wykonywanych na tukach poziomych). Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypehi¢ piaskiem. Przy wypelianiu spoin zaprawa
cementowo-piaskowa nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne, wkladajac zwiniete paski papy, zwitki z
workOéw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowa nawierzchni¢ nalezy starannie oczy$cié; szczegolnie
dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.
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6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1. Kontrola wykonania podbudowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ ich wyniki Inzynierowi. Pomiary i
badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac w zakresie i z czgstotliwo$cia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot,
lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej ST.

6.1.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawic¢
wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materialow. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt
2.2 niniejszej ST.

6.1.3. Badania w czasie robot

6.1.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.
Tablica 2. Czestotliwo$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$¢ badan
Maksymalna
powierzchnia

Minimalna liczba

Lp. Wyszczegoblnienie badan badan na podbudowy
dzienne; dn_aice przypadajaca na jedno
roboczej ;
badanie (m?)
1 | Uziarnienie mieszanki
2 600
2 | Wilgotnos¢ mieszanki
3 | Zaggszczenie warstwy 2 prébki na 1000 m?

. . . dla kazdej partii kru: i kazdej
4 | Badanie wlasciwos$ci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 a kazdd rz)ﬁ’li;nie IfrZLj};\:;v\l/; rzy Xazdel

6.1.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2. Probki nalezy pobieraé w sposob losowy, z
rozlozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.1.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalne;.

6.1.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy modut dynamiczny E>40 Mpa .

6.1.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.1.4.1. Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw
Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiardéw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.
Tablica 3. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiar6w wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiardw Minimalna czgstotliwo$§¢ pomiarow

1 Szeroko$¢ podbudowy 2razy na 100 m
W sposéb ciagly planografem albo co 20 m tata na

2 Rownos¢ podiuzna kazdym pasie ruchu
3 Rownos¢ poprzeczna 2razy na 100 m
4 Spadki poprzeczne® 2 razyna 100 m
L. pomiar geodezyjny w punktach charakterystycznych
5 Rzgdne wysokosciowe i nasiatce o wymiarach 10x10 m
6 Uksztattowanie osi w planie*) co 50 m

Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce
roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?

! Grubos¢ podbudowy Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz
raz na 1000 m?
8 Nos$nos¢ podbudowy:
- modut dynamiczny €0 najmniej 4 pomiary na boisku

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.1.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.1.4.3. Réwno$¢ podbudowy

- £ 5 mm dla gérnej podbudowy pod 3 m prostej krawedzi

-+ 10 mm dla dolnej podbudowy pod 3 m prostej krawedzi

6.1.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.1.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +0,5 cm, -1,0 cm.
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6.1.4.6. Grubo$¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.1.4.7. Nosno$¢ podbudowy

Zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w pkt. 6 lub Dokumentacji projektowej

6.1.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.1.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione
przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnane i powtornie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu
bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej
lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubo$é¢ do potowy
szerokos$ci pasa ruchu, dotozenie materialu i powtdrne zageszczenie.

6.1.5.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia glebokos$¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym
materialem o odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt.
Po wykonaniu tych rob6t nastagpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.
6.1.5.3. Niewtasciwa no$nos$¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezb¢dne do zapewnienia
wymaganej nos$nosci, zalecone przez Inzyniera. Koszty tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy
zanizenie nosno$ci podbudowy wyniklo z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

6.2. Kontrola jako$ci wykonania nawierzchni z kostki betonowej

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STO.

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskacé:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej

- certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych kostek, w
przypadku zadania ich przez Inzyniera,

- wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewngtrznych kostek wg pkt. 2.2.1),

b) w zakresie innych materiatow

- sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatow prefabrykowanych (kraweznikow, obrzezy),

- ew. badania wlasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktore budza watpliwosci Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2.2. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robdt nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Wyszczegblnienie
badan i pomiarow

Wartosci

Lp. dopuszczalne

Czgstotliwo$¢ badan

Wg ST 01.03
Wg pkt 5.4
Biezaca kontrola w 10 punktach

1 Sprawdzenie podtoza i koryta
2 Sprawdzenie obramowania nawierzchni
3 Sprawdzenie podsypki (przymiarem

liniowym lub metoda niwelacji) dziennej dziatki roboczej: grubosci, W pktq 56;
A : odchytki od
spadkdw i cech konstrukcyjnych w . .
projektowanej

poréwnaniu z dokumentacja

projektowa i specyfikacja grubosci | m

4 Badania wykonywania nawierzchni z
kostki:

a) zgodnosé¢ z dokumentacja projektowa

Sukcesywnie na kazdej dzialce
roboczej

b) potozenie osi w planie (sprawdzone
geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich punktach
charakterystycznych

Przesunigcie od
osi projektowanej
do2cm

€) rzedne wysoko$ciowe (pomierzone

Co 25 m w osi i przy krawedziach

instrumentem pomiarowym) oraz we wszystkich punktach ?f i%l?glizm
charakterystycznych '

d) réwno$¢ w profilu podtuznym (wg w Nieréwnosci do
BN-68/8931-04 [10] fatg czterometrowa) ) 8 mm
e) réwnos$¢ w przekroju poprzecznym . .
(sprawdzona tatg profilowg z poziomnicg fartze:wuy migdzy
i pomiarze przeswitu klinem Jw. a3 .

- - powierzchnig do 8
cechowanym oraz przymiarem liniowym mm
wzglednie metoda niwelacji)
f) spadki poprzeczne (sprawdzone me- w Odchytki od
toda niwelacji) ) dokumentacji
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projektowej do
0,3%
g) szeroko$¢ nawierzchni (sprawdzona Odchytki od
przymiarem liniowym) szerokoS$ci
Jw. - .
projektowanej do
5cm
h) szerokos¢ i gleboko$é wypehienia
spoin i szczelin (ogledziny i pomiar W 20 punktach charakterystycznych
- L - . A . Wg pktu 5.7.5
przymiarem liniowym po wykruszeniu dziennej dzialki roboczej
dlug. 10 cm)
i) sprawdzenie koloru kostek i desenia W(g dokumentacji
ich utozenia Kontrola biezaca projektowej lub
decyzji Inzyniera

6.2.3. Badania wykonanych rob6t
Zakres badan i pomiar6w wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 4.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. | Wyszczegblnienie badan i pomiardw Sposob sprawdzenia
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, sciekow prawidtowosci desenia, kolorow kostek, spekan,
plam, deformacji, wykruszen, spoin i szczelin
2 Badanie potozenia osi nawierzchni w planie Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25 m i

w punktach charakterystycznych (dopuszczalne
przesunigcia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 Rzedne wysokosciowe, rownos$¢ podtuzna i Co 25 m i we wszystkich punktach
poprzeczna, spadki poprzeczne i szeroko$é charakterystycznych (wg metod i dopuszczalnych
wartosci podanych w tab. 2, Ip. od 5c do 5g)
4 Rozmieszczenie i szeroko$¢ spoin i szczelin w Wg pkt. 5.515.7.5

nawierzchni, pomi¢dzy kraweznikami,
obrzezami, $ciekami oraz wypelnienie spoin i
szczelin

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STO.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr sze$cienny) wykonanej podbudowy pod nawierzchnie z betonowej kostki brukowe;.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STO.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnig,

- wypehienie dolnej cz¢sci szczelin dylatacyjnych.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materialow i sprzetu,

wykonanie podbudowy,

wykonanie podsypki,

ustalenie ksztaltu, koloru i desenia kostek,

ulozenie i ubicie kostek,

wypelnienie spoin i szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

pielegnacje nawierzchni,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji techniczne;j,



- odwiezienie sprzetu.
10. Przepisy zwiazane

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych lub réwnowazna

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek lub rownowazna

PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe lub
roOwnowazna

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci lub rownowazna

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw lub rOwnowazna

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan lub rownowazna

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie lub rownowazna

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza lub rownowazna

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego lub rownowazna

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata lub rownowazna

ST.01.05. ZIELEN

1. Rodzaj robét
Wykonanie nawierzchni trawiastej z zasiewu.
Pielggnacja zieleni.

2. Uzywane materialy i wykonywane czynno$ci

Uzywane materialy

- Ziemia organiczna gr. 10 cm - ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdt budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajacych 2m wysoko$ci. Ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przerosni¢ta korzeniami. zasolona lub zanieczyszczona chemicznie

- Nawozy sztuczne mineralne,

- Woda do podlewania powinna odpowiada¢ wymaganiom co najmniej PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane lub rownowazna. Woda
do zapraw i betonow."

Wykonywane czynno$ci

Oczyszczenie terenu z resztek budowlanych, wywiezienie gruzu i $mieci
Rozscielenie warstwy ziemi organicznej gr. 10 cm,

Wyréwnanie i zwalowanie ziemi,

Wykonanie zasiewu trawy,

Uwalowanie zasiewu,

Pielegnacja trawnikow.

Pielggnacja zieleni (koszenie, strzyzenie, podlewanie, nawozenie)

3. Sprzet
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci i zaakceptowany przez Inzyniera.
Rodzaj stosowanego sprzgtu z projektu organizacji robot tub uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

4. Transport
Transport i przechowywanie wg wymagan ogoélnych ST i instrukcji producenta .
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

5. Zasady wykonywania robdt

5.1. Wykonanie nawierzchni trawiastej z zasiewu.

Trawniki wymagaja trwate spulchnienie na glgboko$¢ 15-25¢m. Rozscieli¢ 10 cm warstwe zyznej gleby.

Doda¢ kompost torf tub obornik. Odczyn gleby powinien by¢ lekko kwasny. Powierzchnia gleby musi by¢ doktadnie
wyrownana i zwatowana lekkim walem oraz ptytko zagrabiona. Trawe wysiewaé w pogode bezwietrzng. gdy wilgotnos¢
powietrza i gleby jest umiarkowana. Wysiane trawy nalezy nakry¢ za pomoca kolczatek, a nastgpnie uwatowac. Trawniki
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nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich prac budowlanych.

5.2. Pielegnacja zieleni.

Pierwsze koszenie nalezy wykonac¢, gdy trawa osiagnie 10 cm. Utrzymaé wysoko$¢ cigeia 3-4 cm od ziemi. Po

koszeniu trawe wygrabi¢ i podla¢. Podlewac czesto i obficie. Chwasty nalezy usuwaé po wzejciu trawy za pomocg srodkow
chwastobdjczych lub mechanicznie. Nawozenie przynajmniej raz w sezonie. Napowietrzanie i walowanie - po pierwszym skoszeniu
oraz na wiosn¢ przed rozpoczeciem wegetacji.

6. Metody i zakres kontroli

Kontrola robo6t w zakresie siewu i pielggnacji trawnikow polega na sprawdzeniu:
- przygotowanego podtoza pod zasiew,

- materiatu ro§linnego w zakresie wymagan jakosciowych,

- przechowywania i transportu materiatu roslinnego,

- prawidlowosci roztozenia nasion,

- prawidlowego watowania,

- zasilania nawozami mineralnymi,

Zakres kontroli zgodnie z ST ,,Wymagania og6Ine".

7. Obmiar rob6t
Wykonanie zaloZenia i pielegnacji trawnikoéw obmierza si¢ w m?. Nasadzenia krzewow i drzew obmierza si¢ w szt.

8. Odbidr robot
Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje sie po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.

10. Przepisy zwiazane i obowiazujace
Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania ogdlne".
ST.01.06. MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie. W sktad
tych robot zalicza si¢ elementy konstrukcyjne: belki nadprozowe w otworach drzwiowych, podciagi pod $cianami wewng¢trznymi
oraz drugorzg¢dne elementy konstrukcji stalowe;.

2. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja projektowa.

3. Zapewnienie jakoSci

3.1 System zapewnienia jakoSci

Wymagang w projekcie i obowigzujacych przepisach jakos¢ konstrukcji powinien zapewni¢ wykonawca przez stosowanie wasciwych
materialow, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli. Wymaganie to dotyczy réwniez dzialalnos$ci
projektowej wykonawcy. System jako$ci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowa kontrole ze strony
zamawiajacego lub organu niezaleznego, w calym procesie realizacji zamowienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialnosci za jako$¢ wykonanych robot.

W planie jakosci opracowanym wg PN-ISO 10005 lub rownowazng zgodnie z wymaganiem projektowym powinny by¢ okreslone:
podziat zadan i odpowiedzialno$ci w poszczegdlnych fazach robot, plan kontroli i badan, procedury procesow i robot specjalnych (w
tym spawalniczych) oraz dodatkowej kontroli zewnetrznej.

4. Klasyfikacja konstrukcji

Ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze konstrukcje stalowe budowlane dzieli si¢ na trzy klasy:

a) klasa 3 - wymagania podstawowe

Obejmuje konstrukcje obcigzone statycznie (nie narazone na zmeczenie), wykonane ze stali konstrukcyjnej niestopowej kategorii nie
wyzszej niz S235, o gruboséci materiatu t <30 mm, jesli nie wystepuja w nich szczegdlne rozwigzania konstrukcyjno-technologiczne i
inne warunki wlasciwe dla klasy 2 i 1.

b) klasa 2 - wymagania podwyzszone

Obejmuje konstrukcje stalowe obcigzone statycznie lub dynamicznie (narazone na zmeczenie), wykonane ze stali konstrukcyjnej
niestopowej lub niskostopowej kategorii nie wyzszej niz S355. Do tej klasy zalicza si¢ rowniez konstrukcje, w ktorych wystepuja
szczegodlne rozwigzania konstrukcyjno-technologiczne, jak potaczenia §rubowe sprezane, pasowane, potaczenia nitowe, polaczenia
przygotowane do montazowego spawania gtdéwnych elementdéw nosnych oraz elementy o masie ponad 20 t.

¢) klasa 1 - wymagania specjalne

Obejmuje konstrukcje jak w klasie 2, ktorych awaria pociggnetaby za soba znaczne zagrozenie zycia ludzi lub duze straty materialne.
W szczegdlnosei dotyczy to konstrukcji, dla ktorych w obliczeniach projektowych przyjeto wspotczynnik konsekwencji zniszczenia
wigkszy niz 1. Do tej klasy zalicza si¢ rdOwniez konstrukcje o specjalnych wymaganiach co do kontroli i odbioru ze strony whasciwych
instytucji, oraz konstrukcje, do ktorych stosuje si¢ materialy i procesy technologiczne nie objete niniejsza norma.

Elementy konstrukcyjne wchodzace w sktad catosci obiektu moga by¢ zaliczone do réznych klas (np. elementy szkieletu obudowy do
klasy 3, a elementy szkieletu nosnego do klasy 2).
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5. Informacja dotyczaca kwalifikacji wykonawcéw

Postanowienia og6lne

Przyjmuje sie¢, ze wykonawca ma odpowiednie kwalifikacje i wyposazenie do wykonania rob6t zgodnie z projektem i kontraktem oraz
wymaganiami niniejszej normy. Praktyczne i techniczne kwalifikacje w wykonywaniu robét przewidzianych w projekcie wykonawca
udowadnia na zadanie zamawiajacego odpowiednimi dokumentami kwalifikujacymi i referencjami, przedstawiajac do oceny roboty
wykonywane aktualnie.

Stalowe konstrukcje spawane w budownictwie sg wytwarzane (odpowiednio do klasyfikacji konstrukcji w wytworniach konstrukcji
stalowych majacych zaktadowy system jakosci i zakwalifikowanych do I lub II grupy zaktadow wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009).
W zaktadach spawalniczych zaliczonych do Il grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009) wytwarza si¢ jedynie elementy nie spawane
lub elementy drugorzedne nie przenoszace obcigzen.

Wytwarzanie konstrukcji

Konstrukcje klasy 3

a) Wykonawca konstrukcji ma uprawnienia zaktadu I lub II grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009) lub réwnowazng i zaktadowy
system jakosci produkcji. Wskazane jest, aby system ten byl oparty na PN-ISO 9002 lub réwnwazng, ale nie wymaga si¢ jego
certyfikacji.

b) Wykonywane elementy, ich kontrola oraz badania odpowiadaja wymaganiom niniejszej normy.

¢) Wykonawca poswiadcza zgodno$¢ wykonania z wymaganiami jak w b).

Konstrukcje klasy 2

a) Wykonawca ma uprawnienia zaktadu I grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009) lub rownowazng i spetnia wymagania jak dla
konstrukcji klasy 3.

b) Jesli zaktadowy system jakosci nie spetnia wymagan PN-ISO 90026) lub rownowazng i nie jest certyfikowany, zamawiajacy
prowadzi jednostkowa oceng zgodnos$ci obejmujacg zaleznie od ustalen projektu lub planu kontroli i badan:

- sprawdzenie wynikow kontroli i badan wykonanych przez wykonawce,

- sprawdzenie zgodnos$ci wykonanych elementow.

Konstrukcje klasy 1

a) Wykonaweca spetnia wymagania jak dla konstrukcji klasy 2.

b) Zamawiajacy nadzoruje w sposob ciggly proces wytwarzania konstrukcji oraz weryfikuje wyniki kontroli i badan prowadzonych
przez wykonawce.

¢) W ramach nadzoru zewngtrznego kompletuje si¢ dokumentacje¢ badan i kontroli koncowej wyrobow w zakresie ustalonym w planie
kontroli i badan weryfikujacych.

6. Montaz konstrukcji

Wykonawca ma odpowiedni system zapewnienia jako$ci robot montazowych umozliwiajacy wykonanie zgodnie z wymaganiami
niniejszej normy i przepisami BHP.

W przypadku konstrukeji o specjalnych wymaganiach bezpieczenstwa lub konsekwencji zniszczenia zamawiajacy prowadzi ciagly
nadzor robot i dokumentacji montazowe;.

7. Materialy
Materiatami i konstrukcjami stalowymi stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sa:

8. Elementy wysylkowe konstrukcji stalowych.

8.1 Warunki ogélne

Do wbudowania moga by¢ uzyte elementy wysylkowe, dla ktorych dostarczono nastgpujace dokumenty:

-deklaracje zgodnosci dostawy wg PN-EN 450014 ,,0go6Ine kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow” lub
rownowazne,

-dokumenty jako$ci wyrobow zastosowanych w konstrukeji wystawionych przez dostawcow,

-dokumenty jakosci elementéw wysytkowych wystawione przez wytworcow stwierdzajacych wykonanie elementow konstrukcji
zgodnie z dokumentacja i normg PN-B-06200:1997 ,,Konstrukcje stalowe budowlane — Warunki wykonania i odbioru — Wymagania
podstawowe” lub rownowazna,

-dokumenty dodatkowych badan kontrolnych jakosci wyrobdw zastosowanych w konstrukcji,

-dokumentacj¢ procesow specjalnych(w tym spawalniczych) stosowanych podczas wytwarzania konstruke;ji,

-dokumenty badan/pomiardéw kontrolnych konstrukcji,

-protokdt montazu probnego konstrukeji (o ile potrzebny byt probny montaz).

8.2. Zapewnienie jako$ci i kwalifikacje wykonawcéw konstrukeji

Blachy trapezowe

Do wbudowania moga by¢ uzyte blachy trapezowe posiadajace Aprobate Techniczng. Do kazdej partii dostarczonego materiatu musi
by¢ dotaczona z trwatym napisem zawierajacym nastgpujace dane:

-nazw¢ (znak) wytworcy,

-0znaczenie wg aprobaty,

-numer partii,

-numer certyfikatu zgodno$ci lub deklaracji zgodnosci

-znak budowlany.

9. Sprzet

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozong
technologia dostosowanego do potrzebnego udzwigu i zasiggu oraz zakresu montazu. Stosowane moga by¢ zarowno dzwigi wiezowe
jak i dzwigi samojezdne.
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10. Transport
Do transportu nalezy uzywac specjalistycznego sprzgtu dostosowanego do przewozu konstrukeji i blach trapezowych. Nalezy
przestrzega¢ w zakresie stosowanych $rodkow transportowych wymogow stawianych przez dostawcow.

11. Wykonanie robot

11.1 Montaz konstrukeji

Wymagania og6lne

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukeji i projektem montazu z zastosowaniem srodkoéw zapewniajacych
stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie projektowanej no$nosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.

Warunki placu budowy

Przed rozpoczgciem montazu na placu budowy powinny by¢ spelnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w specyfikacji
technicznej i w projekcie montazu.

Przy wykonywaniu robét przez kilku wykonawcéw, projekt montazu powinien by¢ mi¢dzy nimi uzgodniony pod wzglgdem terminu
wykonywania roboét, obciazen montazowych i warunkow zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Ustalenia dotyczace metody montazu

W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zalozenia niezbgdne do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegolnosci:

- kolejnos¢ montazu,

- sposOb zapewnienia statecznosci konstrukeji podczas montazu i po jego ukonczeniu,

- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usunigcia,

- stezenia z blachy fatdowej zabezpieczajace elementy przed zwichrzeniem lub zapewniajace stateczno$é¢ konstrukcji,

- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,

- inne czynniki, ktére moga mie¢ wplyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen projektowych, warunkéw placu
budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy. Projekt montazu powinien zapewniaé statecznos¢ konstrukcji we
wszystkich fazach prowadzenia robot.

Podpory i zakotwienia konstrukcji

Podpory konstrukcji

Fundamenty, $ruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane wg 6.5.1.6 odpowiednio do polaczenia z
konstrukcja przed rozpoczgciem montazu. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementow konstrukcji powinny umozliwia¢
regulacj¢ potozenia tych elementow oraz ich zamocowanie montazowe i stale. Przed rozpoczgciem montazu no$no$¢ zakotwien, $rub
i §cianek zaglebien kielichowych powinna osiagna¢ warto$¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych.
Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obcigzen. Laczna
powierzchnia pakietéw podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15 % powierzchni podstawy stupa, z tym ze na kazda
$rube kotwigca powinny przypadaé po dwa pakiety. Gérna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy
podstawy. Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwiaé otoczenie ich podlewka cementowg na szeroko$ci nie mniejszej niz 25
mm. Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypelnienia pod blachg podstawy.

Na podlewki zaleca si¢ stosowa¢ cement portlandzki marki nie nizszej niz 35, przy czym rodzaj podlewki zaleznie od grubos$ci warstwy
t powinien by¢ nastgpujacy:

t<25 mm -zaczyn cementowy,

25<t<50mm -ptynna zaprawa cementowa 1:1

t>25 mm -wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy nie nizszej niz B20. Dopuszcza si¢
stosowanie na warunkach podanych w aprobacie technicznej specjalnych zapraw montazowych. Podlewki cementowe mozna
wykonywa¢ tylko w temperaturze dodatniej, jezeli w instrukcji producent nie podat inaczej. Zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszaé
i stosowac odpowiednio do konsystencji w stanie ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen
pod blachg podstawy zostata catkowicie wypeiona. Jesli odlegtos$¢ od krawedzi podstawy przekracza 150 mm, nalezy przewidzieé
otwory odpowietrzajace.

Kielichy stop po osadzeniu stupéw nalezy wypetnia¢ betonem klasy nie nizszej niz beton fundamentu (zaleca si¢ stosowaé beton o
klase wyzsza niz w fundamencie) na wysokos$¢ 2/3 glebokosci kielicha. Pozostatg czgs¢ kielicha nalezy wypetni¢ po uzyskaniu
odpowiedniej wytrzymatosci pierwszej warstwy betonu i po usunieciu klindw montazowych.

Zakotwienia Srubowe

Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidlowym potozeniu za pomoca szablonéw. Srednica
studzienki na $rubg¢ kotwiong mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢
swobodny montaz kotwi. Glegbokos$¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150 mm od glebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy
zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

Aby umozliwi¢ regulacj¢ potozenia $ruby, Srednica studzienki lub gniazda wokot gornej czesci $ruby zabetonowanej w fundamencie
powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna $rednica $ruby.

Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w otworach
powigkszonych w blasze podstawy.

Regulacje w kierunku prostopadtym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywac¢ w granicach tolerancji okreslonych w tablicy 15,
jezeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montazu moga by¢ stosowane podktadki stalowe lub dodatkowe nakretki
na $rubach zabetonowanych przed montazem.

Dhugos¢ sruby ponad fundamentem i dtugos¢ czesci gwintowanej powinna umozliwia¢ regulacje podstawy w skrajnych potozeniach
w stosunku do powierzchni fundamentu.

Oparcie belek stalowych na murze

Stalowe belki stropowe lub nadprozowe nalezy opiera¢ na murach z cegly pelnej co najmniej klasy 7,5 lub przy wigkszym nacisku na
poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na murze ceglanym ostatnie trzy warstwy cegiet powinny by¢ ulozone na zaprawie
cementowej lub cementowo-wapiennej marki co najmniej 3.

Na murach z cegly dziurawki lub pustakow belki stalowe mozna opiera¢ tylko za pomocg wiencow lub poduszek betonowych.

Konce belek musza by¢ obmurowane cegla utozong na zaprawie cementowe;.
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Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.
Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywac w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. Laczniki i elementy ztaczne
powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli
jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obciazeniami montazowymi, sprzgtem i materiatami.

Polaczenie na $ruby kotwiace nie powinno by¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w czasie montazu bez sprawdzenia
rachunkowego.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona.

Stale potaczenia elementéw konstrukeji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu calej konstrukcji
lub jej niezaleznej czgsci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich samych whasnos$ciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potaczeniach srubowych zakladkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1
mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciefsze niz 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca przebijakow, a w razie koniecznosci rozwiercac.

W przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukeji, konieczna jest odpowiednia korekta
elementdw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Tolerancje usytuowania podpér

Odchytki osi podpor powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentdw siatki stupéw wg PN-1SO 4464 lub
roéwnowazna.

Odchylenie od whasciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub kotwigcych nie powinno by¢ wigksze niz + 6 mm.
Dopuszczalna odchytka potozenia Sruby w grupie $rub kotwigcych mierzona jest w odniesieniu do punktu centralnego grupy $rub.
Dopuszczalne pochylenie osi $ruby kotwiacej w stosunku do wymaganego kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.

Dopuszczalne odchytki usytuowania podpdr i $rub kotwigcych podano na rysunku 1 i w tablicy 15.
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Rysunek 1 - Odchytki dopuszczalne potozenia $rub kotwigcych

Tablica 15
Nr Rodzaj odchytki Parametr Odchyltka
dopuszczalna
a Poziom fundamentu Odchytka od wymaganego L= |-15mm
poziomu (ponizej)
wymagany poziom +5mm
B (powyzej)
b Sciana pionowa Odchytka od wymaganego 1= +£25mm
potozenia w miejscu
podparcia konstrukcji
stalowej
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Az AX
. .
. il f
e | I 7
e [ el __<4=
rra e
wsesenpn | no|s
A o
@ a L , ll 2
'y s : E
! II 2

Tolerancje montazu
Stupy
Osie stupow na poziomie stop powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig + 5 mm (tablica 16, poz. a). Rozwigzanie konstrukcyjne stopy

powinno umozliwiaé¢ regulacj¢ potozenia stupa w tym zakresie. Spod podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnoscia £ 5
mm w stosunku do wymaganego poziomu.

Dopuszczalne odchytki ustawienia poszczegdlnych stupéw podano w tablicy 16.
Dla grup kolejnych stupéw w budynkach wielokondygnacyjnych nalezy przyjmowac:

21



$rednig arytmetyczna odchylek w planie kazdych sze$ciu wzajemnie powiazanych stupow wg tablicy 16 (dotyczy to obu wzajemnie
prostopadtych kierunkow),

pochylenie stupa mi¢dzy kondygnacjami w grupie sze$ciu sasiadujacych stupow jw. e < 0,01 h.

Belki pelnoscienne i kratowe
Dopuszczalne odchytki osi i poziomu belek podane w tablicy 17 odnosza si¢ rowniez do nachylonych elementdw, ktorych odchytki sa

mierzone w stosunku do wymaganej ptaszczyzny potozenia. Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

Dopuszczalna odchytka w $rodku rozpigtosci zmontowanej belki w plaszczyznie pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpigtosci,

lecz nie mniej niz 3 mm. Odchytke nalezy mierzy¢ od linii prostej lub ksztattu projektowanego po uwzglgdnieniu strzatki ugigcia.

Wzajemne boczne przesunigcie pasow w srodku rozpigtosci belki nie powinno by¢ wigksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie h -
wysokos¢ belki.

Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi 1/300 dtugosci belki.

Polaczenia doczolowe
W potaczeniach srubowych doczotowych, w ktérych wymagany jest docisk na calej powierzchni styku, szczeliny w styku blach
czotowych po dokreceniu $rub nie powinny by¢ wieksze niz podano na rysunku 2.

Tablica 16
Nr | Rodzaj odchytki Parametr Odchytka dopuszczalna
a Usytuowanie w planie osi stupa | [ =+5mm
| w poziomie stopy w stosunku
i i ’I ! , do potozenia projektowanego
=
I
| <«
— — — — l — —
Tep
|
[ ! ]
Il
I
b Ogbélna  wysokos¢  stupow | h <20 m
mierzona wzgledem =+10 mm
poziomu fundamentu
4 20m<h <100 m:
3 =+0,25 (h +20) mm
oo
| | h >100 m:
gl e e =+0,1 (h+200) mm
h w metrach
¢ : { : 4 3 Odlegtos¢ miedzy L<30m
I DU (PR QNI SRS, SR koncowymi stupami w kazdym | [ =+ 20 mm
| | | | | szeregu na poziomie
| { | ! | fundamentow 30m<h<250m:
S s e b e e =+0,25 (L +50) mm
| | | | I«
L Steen SRR s TR e > -
7 T = = W L __250 m:
i | | i i =+0,1 (h +500) mm
'J“ """" '% ''''' A-IL ‘‘‘‘‘ %““ "T“‘ L w metrach
| i ! | l
o St dpdl it el i oo
[ | ! | !
) L+A ol
d | Odleglos¢ migdzy =+10mm

sgsiednimi shupami
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Potozenie stupa na poziomie
fundamentow i pigter
wzgledem linii prostej
taczacej sasiednie
fundamenty

e=+5mm

Pochylenie stupa miedzy
poziomami sasiednich
stropow

e =+ h/500

Potozenie styku stupa
wzgledem linii prostej
taczacej punkty potaczen na
poziomie sasiednich
stropow

e ==+s/500
s<h/2

Potozenie stupa na poziomie
stropu wzgledem linii
pionowej przechodzacej
przez jego srodek na
poziomie fundamentu

n jest liczba pigter

e =Y h/(300vVn)

Pochylenie  stupa  budynku | e = + h/300

jednokondygnacyjnego, bez

belki podsuwnicowej z

wyjatkiem ramy portalowej

(patrz I)

Pochylenie stupa, takze w |h<5m

¥ ramach portalowych, | e = +£ 5mm

podpierajacego belke

podsuwnicowa 5m<h<25m:
e =+h/1000

& h>25m

e=+25mm
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k Pochylenie stupow ram Pochylenie
portalowych nie pojedynczego stupa
podpierajacych belek e =+ h/100
podsuwnicowych Srednie pochylenie
ramy:
£<
e;te; h
2~ Y500
e
A~
A
<
7
Tablica 17
Nr | Rodzaj odchytki Parametr Odchyltka dopuszczalna
a Potozenie potaczenia belki ze e=+5mm
A shupem mierzone od osi
i u' : projektowanej
14 8
i !
! |
I |
| olle
P 4 .—f-r
b : . Poziom belki w potaczeniu | (1 =+ 10 mm
poziom rzeczywisty < belki ze
stupem mierzony wzgledem
ustalonego poziomu
rzeczywistego
widok x - x
c . Roéznica poziomoéw na koncach | |[1| = mniejsza z
-M - o
belki wartos$ci:
[L/500]
" [10 mm]
<
A
k il
d Poziomy  sgsiednich  belek | [1 =+ 10 mm
mierzone
I_iz_. j__;—“[ Ezﬁcaggpowiadajqcych sobie
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e ‘ Odlegtos¢ migdzy sasiednimi [J=+10mm
l. = belkami mierzona na
T T odpowiadajacych sobie
S+ é,v koncach
Rl -
f e Poziomy sasiednich stropow [1=+10mm
s e
<
&
=
e
A Pe
Tablica 18
Nr Rodzaj odchytki Parametr Odchytka dopuszczalna
a Lokalna odchytka szyny od | poziomo
prostej na [l=+1mm
odcinkuL=2m pionowo
[=x2mm
b Roznica poziomdéw szyny na | |[1] = wigksza z
dtugosci wartosci:
L miedzy podporami [L/1 000]
[10 mm]
{ L
c Rownoleglosé szyn Dlay<15m:
ek e X L i =+5mm
< g Dlay>15m:
+ ' -
- i [=+10 mm
—=c-t-= ,,._/..".ﬁ £
d < Roéznica w poziomie szyn |10 | = wigksza z
B wartosci:
4 [A/1 000]
¢ [10 mm]
1 4 ,
e B Mimosrodowo$¢ szyny Dla tw > 12 mm:
'f‘J"— wzgledem e=%05tw
e r—ﬂ% $rodnika Dla tw < 12 mm:
i e=+6mm
o
L
f Nachylenie gtéwki szyny do | (1 =+ 1/100 arc
p poziomu
e R
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Uskok w styku szyn

[1=%£05mm

Amax.=1m

Szczegot "X"
A 0,5 mm na co najmniej 2/3 pola powierzchni styku

m lokalnie

Rysunek 2 - Dopuszczalne odchytki styku dociskowego

odchytka katowa A@powinna spel-
nia¢ warunek wg tablicy 16g przed
pomiarem szczelin

Przy wystapieniu szczelin wigkszych nalezy stosowaé¢ odpowiednio dopasowane przektadki z migkkiej stali, ktére moga by¢
ustabilizowane spoinami wg rysunku 3. Liczba przektadek w jednym miejscu nie powinna by¢ wigksza niz trzy.

I

l J\J

przeW

__I\r____

spoina czotowa
czesciowa lub

Rysunek 3 - Zabezpieczanie przekladek w doczolowych polaczeniach srubowych

Polaczenia na laczniki mechaniczne

Wymagania ogélne

Polaczenia nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem i wymaganiami PN-B-03200:1990 (PN-90/B-03200) lub rownowazna.

spoina pachwinowa

Laczniki nalezy stosowaé¢ odpowiednio do rodzaju potgczenia, wielkosci i rodzaju obcigzen oraz warunkéw wykonania wg PN-B-
03200:1990 (PN-90/B-03200) lub réwnowazne, norm wyrobu. Laczniki nie ujete w normach powinny by¢ stosowane zgodnie z
warunkami okre§lonymi w aprobatach technicznych.
Odchytki wykonawcze wymiardw i usytuowania otworéw na $ruby, nity i sworznie podano w tablicy 7 normy.

Polaczenia na Sruby

Nakretki i podktadki zaleca si¢ stosowaé odpowiednio do klasy wytrzymatos$ci $rub i rodzaju potaczenia wg tablicy.

. Sruby Nakretki Podktadki
Rodzaj >
. Twardos¢
potaczenia klasa |wg klasa |wg ny wg
4.6 PN-M-82101 4 PN-M-82005
Niesprezane 4.8 PN-M-82105Y 52 :) IE-r,\éI;?oM:zna 100 PN-M-82009%
56 |lubrownowamme |5 Y v PN-M-820189
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5.8 5 lub rownowazne
8.8 8 4
10.9 10 200
8.8 8 od 315 PN-M-82039
Sprezane 10.9 P,N-M-82.343 lub 10 PVN-M-82-171 lub do 370 lub rbwnowazna
roOwnowazna roOwnowazna

) Z gwintem na calej dtugosci.
9 Dla $rub d > 16 mm k1. 4.

3) Podktadki klinowe.

4 Twardosé zalecana.

Dlugosé czgsci gwintowanej trzpienia §ruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretka pozostawat nie mniej niz jeden zwoj gwintu
w potaczeniach niesprezanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w potaczeniach sprezanych.

Czg$¢ gwintowana trzpienia $ruby niepasowanej moze znajdowac si¢ w plaszczyznie §cinania polaczenia, jezeli w projekcie nie
wskazano inaczej.

Podktadki lub nakretki sprezynujace nie powinny by¢ stosowane w potaczeniach sprezanych. Podktadki hartowane powinny by¢
stosowane w potaczeniach sprezanych:

- do $rub klasy 10.9 - pod tbem i pod nakretka $ruby,

- do $rub klasy 8.8 - pod tbem lub pod nakretka od strony dokrecania.

Podktadki do $rub osadzanych w otworach powigkszonych nalezy stosowaé wedtug wymiaréw okreslonych w projekcie pod tbem i
nakretka. Podktadki klinowe nalezy stosowaé, gdy powierzchnia czesci taczonych jest odchylona wigcej niz 3° od ptaszezyzny
prostopadtej do osi $ruby.

Nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio i przez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych czesci. Nakretki nalezy
zaktada¢ tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne.

Podktadki hartowane i doktadne nalezy zaktada¢ strong sfazowana od strony tba i nakretki.

Sruby i nakretki nie powinny by¢ spawane, jezeli nie przewidziano tego w projekcie. Przy stosowaniu $rub ocynkowanych nalezy
sprawdzi¢, czy nakretki mozna nakrecaé swobodnie.

Dokrecanie $Srub

Polaczenia niesprezane

Czesci faczone powinny by¢ dociagnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie szczelin do 2 mm, jezeli
docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do "pierwszego oporu” sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza wielorubowego, ale nie powinny byé
przecigzane. Za "pierwszy opor" nalezy uwazac¢ dokrecenie "sila jednej reki" zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy
ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskaé. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

Polaczenia sprezane

Site sprezenia So w kiloniutonach (jesli w projekcie nie podano inaczej) okresla wzor:

So = 0,7RmAs (1)

w ktorym, wg PN-M-82054-09 (PN-82/M-82054/09) lub réwnowaznych:

Rm - wytrzymato$¢ na rozcigganie Sruby, w megapaskalach,

As - powierzchnia czynnego przekroju $ruby, w milimetrach.

W potaczeniach zaktadkowych zwyktych lub pasowanych moze by¢ stosowana sita sprezania 0,5 So. Wielko$¢ sity sprezenia powinna
by¢ podana w projekcie.

Sruby, jezeli nie sg przygotowane do dokrecania fabrycznie, powinny mie¢ gwint i podktadke pod czescig dokrecang nasmarowane
odpowiednio do rodzaju potaczenia i $rub oraz do sposobu dokrecania.

W potaczeniach ciernych nalezy stosowaé smar staty, ktory nie bgdzie penetrowat do styku (paste molibdenowag MoS2 lub smar
grafitowy). Do $rub ocynkowanych zaleca si¢ stosowac paste molibdenowsa.

Przed rozpoczeciem sprezania polgczenia $ruby powinny by¢ wstepnie dokrecone recznie wg 1). Dopuszcza si¢ pozostawienie
lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na calej powierzchni.

Dokrecanie $rub w potaczeniu spr¢zanym nalezy wykonywacé sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza wielosrubowego, powtarzajac
cala procedurg az do uzyskania rownomiernego napiecia srub.

Dokrecanie $rub moze by¢ wykonywane jedng z nast¢pujacych metod:

a) kontrolowanego momentu dokrecania wg 3),

b) kontrolowanego obrotu nakretki wg 4),

¢) kombinowang wg a) i b) wg 5),

d) bezposrednich wskaznikéw napiecia wg 6).

Metoda dokrgcania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta srub. Wybor metody dokrecania $rub nalezy do wykonawcy robot,
jezeli w projekceie nie podano inacze;j.

Sruby dokrecone do wartosci sity Se nie powinny by¢ powtornie stosowane do sprezania potaczen.

Metoda kontrolowanego momentu dokrecenia
Moment dokrgcenia potrzebny do osiagniecia w srubie sity sprezenia wg 2) powinien by¢ przyjety wedtug zalecen producenta lub

okreslany doswiadczalnie. Do $rub nieocynkowanych, fabrycznie nowych z gwintem zwyklym walcowanym mozna stosowac
momenty dokr¢cenia odpowiednio do sposobu smarowania wg tablicy 11.

Tablica 11
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Sruby klasy 10.9 Sruby klasy 8.8
. . . . moment dokrecenia® . moment dokrecenia?
Srednica gwintu sita sita
) .. Mo (Nm) .. Mo (Nm)
$ruby sprezenia So lekKied sprezenia So lekkied

(kN) A pasta MoS> (kN) A pasta MoS>

oliwienie oliwienie

M12 60 130 110 47 100 85
M16 110 320 260 88 250 210
M20 172 620 510 137 500 410
M24 247 1070 900 198 880 720
Mm27 321 1560 1300 257 1250 1050
M30 393 2120 1750 314 1700 1400
D Przy sprezaniu sila 0,5 So moment dokrecenia 0,5 Mo.
2 Réwniez przy smarze grafitowym.

Moment dokrecenia $rub ocynkowanych nalezy przyjmowac wedtug zalecen producenta lub okresla¢ doswiadczalnie.

Klucze dynamometryczne stosowane do dokrecania $rub powinny by¢ wykalibrowane z doktadnoscia nie mniejsza niz + 5%. Klucze
dynamometryczne i skuteczno$¢ dokrgcania $rub w potaczeniach powinny by¢ kontrolowane.

Metoda kontrolowanego obrotu nakretki

Wszystkie sruby w polaczeniach powinny by¢ jednakowo dokrgcone "do pierwszego oporu" wg 1). Potozenie nakretek wzgledem
gwintu $rub nalezy po dokreceniu oznaczy¢ w sposob trwatly i widoczny dla kontroli.

Koncowe dokrecenie $rub klasy 8. 8 nalezy wykonaé przez obrét nakretek wzgledem gwintu $rub o kat podany w tablicy 12, zaleznie
od catkowitej grubosci zlacza t (facznie z podktadkami).

Tablica 12
Catkowita grubos¢ zlacza Kat obrotu nakretki®
t<2d 120°
2d<t<4d 150°
4d<t<6d 180°
6d<t<8d 210°
8d<t<10d 240°
D Gdy powierzchnia docisku tba lub nakretki nie jest
prostopadta do osi $ruby, kat obrotu ustalaé
doswiadczalnie.

Sposob dokrecania $rub klasy 10.9 nalezy przyjmowaé wedtug zalecen producenta lub okre§la¢ doswiadczalnie wg C.1, albo tez
stosowa¢ metode kombinowang wg 5).

Metoda kombinowana

Wstepne dokrecenie $rub nalezy wykona¢ momentem 0.75 Mo wg 3), uzywajac klucza dynamometrycznego, a nastgpnie oznaczy¢
potozenie nakretek wzgledem gwintu Srub jak w 4).

Koncowe dokrecenie $rub nalezy wykonaé przez obrot nakretek wzgledem gwintu $rub o kat okreslony do§wiadczalnie lub zalecony
w tablicy 13 zaleznie od catkowitej grubosci ztacza t (acznie z podktadkami).

Tablica 13
Catkowita grubo$¢ zlacza Kat obrotu nakretki®
t<2d 60°
2d<t<é6d 90°
6d <t<10d 120°

D Gdy powierzchnia docisku tba lub nakretki nie jest
prostopadta do osi $ruby, kat obrotu ustalaé
doswiadczalnie.

Metoda bezposrednich wskaznikow napiecia

Sposob montowania podkladek sygnalizujacych osiagnigcie sity sprezenia oraz sposob dokrgcania $rub powinien by¢ zgodny z
instrukcja producenta i weryfikacja do$wiadczalng .

Powierzchnie styku w polaczeniach ciernych

Sposéb obrobki powierzchni ciernych powinien odpowiada¢ wymaganej w projekcie klasie powierzchni.

Klasyfikacj¢ powierzchni ciernych zaleznie od wspotczynnika tarcia p oraz sposobu obrobki powierzchni podano w tablicy 14.

Tablica 14

Klasa Najmniejszy Sposdb obrobki powierzchnib?

powierzchni wspotczynnik

ciernej tarcia p

A 0,50 - srutowanie lub piaskowanie bez §ladow rdzy i wzerow
- $rutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe aluminium
- Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe produktem cynkowym po
badaniach p > 0,50
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B 0,40 - srutowanie lub piaskowanie i malowanie farba krzemianowg alkaliczno-cynkowa o grubosci
od 50 um do 80 um

C 0,30 - oczyszczenie szczotka druciang lub opalanie bez §ladow rdzy

D 0,20 - bez obrébki

D Przy stosowaniu innych sposobow obrobki powierzchni, klase potaczenia okre$laé wg zatgcznika C.
2 Powtoki ochronne naktadaé¢ bezposrednio po oczyszczeniu powierzchni.

Podczas montazu potaczen powierzchnie cierne powinny by¢ pozbawione wszelkiego rodzaju zanieczyszczen i §ladow rdzy. Ttuszcz
nalezy usuwac $rodkami chemicznymi.

Po sprezeniu potaczenia szczeliny w styku powierzchni ciernych o grubosci 0,5 mm moga wystepowac tylko lokalnie, nie wigcej niz
na 1/3 powierzchni.

Polaczenia na Sruby pasowane i sworznie

Trzpienie $rub i sworzni pasowanych powinny by¢ wykonane zgodnie z klasa tolerancji H13 wg PN-M-02105 (PN-91/M-02105) lub
réwnowazna. Gwint $rub nie powinien znajdowac si¢ w plaszczyznie $cinania. Sworznie nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem.
Otwory na $ruby i sworznie pasowane nalezy wierci¢ z doktadnoscia H11. Otwory na sworznie niepasowane mogg by¢ wykonywane
wg (a). Otwory do rozwiercania na montazu powinny mie¢ $rednic¢ o 3 mm mniejsza.

Laczniki pasowane nalezy osadza¢ w otworach bez uzycia nadmiernej sily, nie uszkadzajac gwintu. Przy wymianie tacznikow nalezy
stosowac¢ wybijaki.

Polaczenia na nity

Nity powinny mie¢ dlugo$¢ wlasciwa do uzyskania tba o znormalizowanych wymiarach.

Srednica i usytuowanie otworéw na nity powinny spetnia¢ wymaganie (a).

Przed rozpoczeciem nitowania czgséci faczone nalezy dopasowac, a otwory naprowadzi¢ za pomocg szpilek montazowych. Polaczenia
wielonitowe nalezy scali¢ $srubami montazowymi nie rzadziej niz w co czwartym otworze.

Kazdy nit powinien by¢ nagrzany rownomiernie na swojej dlugosci bez przegrzania. Podczas zaktadania powinien by¢ nagrzany do
jasno czerwonego zaru od tba do konca i powinien zostaé¢ spgczony na catej dlugosci wypehiajac szczelnie otwor. Nity przepalone
nalezy odrzucac.

12. Ochrona przed Korozja

Wymagania ogélne

Konstrukcja dostarczona na budowe powinna posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne. Przewiduje si¢ jedynie uzupetnienie miejsc
uszkodzonych.

Sposob zabezpieczenia powierzchni konstrukeji powinien by¢ w projekcie okre§lony lub pozostawiony do uznania wykonawcy pod
warunkiem zagwarantowania wymaganej trwatosci.

Opis sposobu zabezpieczenia powierzchni podany w projekcie powinien okreslaé:

- sposob przygotowania powierzchni,

- rodzaj, grubo$¢ i ilos¢ powtok oraz sposéb ich naktadania w wytworni i na budowie,

- symbole, kolor i nazwe producenta wyrobow,

- sposob zabezpieczenia tacznikow.

Jezeli wymaga si¢ okreslonej trwatosci zabezpieczen, nalezy poda¢ w projekcie:

- wymagang gwarancje trwatosci powlok (okres gwarancji do pierwszego stopnia zniszczenia wg PN-H-97053 (PN-71/H-97053) lub
rownowazna,

- charakterystyke $rodowiska korozyjnego wg PN-H-04650 (PN-68/H-04650) lub réwnowazna i PN-H-04651 (PN-71/H-04651) lub
rownowazna,

- wymagania dotyczace odpornosci ogniowe;,

- klase potaczen ciernych (jesli wystepuja),

- wymagany kolor powlok,

- preferencje lub przeciwwskazania dotyczace powlok metalicznych.

Sposob przechowywania materialdw oraz wykonywania i reperacji powtok powinien by¢ zgodny z warunkami gwarancji jakosci.
Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujgcej powinna by¢ oczyszczona wedlug wymagan projektowych nie
mniej niz do drugiego stopnia czysto$ci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) lub réwnowazna, przy zachowaniu odpowiedniej
chropowatosci. Przed metalizacja natryskowa powinno by¢ stosowane piaskowanie.

Powierzchnie elementow przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-
70/H-97051) lub rownowazna, pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

Wykonywanie powlok

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdza¢ bezposrednio przed naktadaniem powtok wg PN-H-97052 (PN-70/H-97052) lub
rownowazna.

Malowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) lub rownowazna, wedtug wymagan podanych w
gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny roznic si¢ kolorami.

Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z
cynkownig. Przed stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknigciem kwasu. Powloki metalowe
powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063 lub rownowazna.

Zalecenia szczegolowe

Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowang glebiej niz 30 mm. Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi
przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powtoke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma.

Sposob przygotowania podtoza i naktadania powtok na powierzchniach ciernych powinien by¢ zgodny z technologia zapewniajaca
uzyskanie wymaganej klasy . Powierzchnie cierne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone na okres przed montazem potaczen.
Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem. Powierzchnie styku elementow narazonych na
wplywy atmosferyczne moga by¢ montowane z mokrymi powtokami, jezeli na to pozwala projekt.
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Dolne czgsci konstrukcji ze stali trudno rdzewiejacej narazone na dlugotrwate dziatanie wilgoci powinny by¢ zabezpieczone
powlokami malarskimi. W celu uzyskania jednolitej barwy powierzchnie eksponowane powinny by¢é po wykonaniu montazu
piaskowane.

Szczeliny w stykach tgczonych, miejsca osadzenia tgcznikéw mechanicznych oraz nieszczelnosci spoin w konstrukcjach narazonych
na wplywy atmosferyczne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przenikaniem wody.

Rodzaj i sposob ochrony korozyjnej tacznikéw mechanicznych powinien by¢ dostosowany do sposobu zabezpieczenia catej konstrukcji
1 wymaganej trwatosci.

Sruby fundamentowe nie sg zabezpieczane przed korozja w strefie zabetonowanej, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

Blacha trapezowa

Blacha trapezowa uktadana jest na konstrukcji no$nej — kratownice, blachownice lub profile walcowane. Typ, grubo$¢
blachy i wysokos¢ fal nalezy przyjmowac zgodnie z dokumentacja projektowa (obliczeniami statycznymi) zwracajac uwage na przyjeta
w obliczeniach pracg blach jako belek jedno, dwu lub trojprzestowych (oparcie na dwu, trzech lub czterech dzwigarach). Minimalna
szeroko$¢ oparcia blach na podporach przyjmowac zgodnie z zaleceniami producenta lub Aprobatg Techniczng.

Mocowanie blachy do dzwigaréw kotkami wstrzeliwanymi o §rednicy 4,5 mm lub za pomocg $rub o podwyzszonej
wkrecalnosci o §rednicy 6,3 mm wkrecanych w uprzednio wykonane otwory. Rozstaw tacznikow w kazdej fali na dzwigarach skrajnych
i co druga fala na dzwigarach posrednich. Blachy trapezowe nalezy taczyé wzdtuz fali co 30 cm blachowkretami 6,3 mm lub nitami
jednostronnymi o $rednicy 6 mm. W strefach skrajnych dachu dtugo$ci okoto 3,0 m taczniki przyjmowacé co kazda fala a na dtugosci
co 20 cm.

Nalezy przestrzega¢ wymagan producenta podanych w Aprobacie Technicznej lub instrukcji opracowanej w oparciu o
aprobate¢ lub rdwnowaznych — dotyczy to blach trapezowych jak i zastosowanych tacznikow .

13. Kontrola jakos$ci robét

Wymagania ogélne

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujacym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.

Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac do rodzaju konstrukeji i wymaganego poziomu jakosci. Sposob korekty i dodatkowe badania
niezgodno$ci powinny spelnia¢ wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentow kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu
ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikacji. W szczegdlnosci powinny by¢
sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchylki geometryczne uktadu,

- jako$¢ materiatéw i spoin,

- stan elementow konstrukceji i powtok ochronnych,

- stan 1 kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmnie;j:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czgéciowego,

- parametry sprawdzone w obecno$ci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje¢ komisji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami no$nosci lub trwatosci konstrukeji powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja
uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806) lub rownowazna.

Materialy i wyroby

Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci materialow i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed skierowaniem do produkcji.
Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic¢:

- zgodno$¢ wyrobdw z zamoéwieniem i dokumentacja dostawy,

- kompletno$¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,

- stan techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) oznaczenia i opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobow do produkcji nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wyrobow i ich oznaczen z dokumentacja dostawy i wymaganiami projektu,

- wazno$¢ terminéw gwarancyjnych stosowania,

- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

Wyroby hutnicze, liny, druty i materialy dodatkowe

Wymagane w projekcie wlasciwosci wyrobow hutniczych powinny by¢ potwierdzone dokumentami kontrolnymi. W przypadku
dostawy wyrobow ze stali nie ujetej w normach, badania kontrolne wg "3.1B" PN-H-01107 (PN-92/H-01107) lub rownowazna, zaleca
si¢ powtorzy¢ po otrzymaniu dostawy.

Liny, druty i materialty dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakoSci potwierdzajace wymagane w projekcie cechy
wyrobow.

Laczniki mechaniczne

Kazda partia dostawy tacznikow powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakoSci.

Sprawdzenie wymiarow elementow

Przy odbiorze wykonanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie ich zgodnosci z projektem oraz kontrola wymiaréw
geometrycznych z uzyciem wlasciwych metod i narzgdzi pomiarowych.
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Umiejscowienie i czgstotliwo§¢ pomiarow powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegdétowych
wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujacych probny montaz konstrukeji, jesli jest przeprowadzany.

Warunki odbioru powinny by¢ zgodne z wymaganiami 4.7 normy PN-B-6200:1997 lub réwnowazna. Gdy dopuszczalne odchytki
okreslone w punkcie 4.7 normy PN-B-6200:1997 lub rownowazna, sg przekroczone, to nalezy postepowac nastepujaco:

a)jezeli nadmierne odchytki mozna usunaé bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usunac , a element powtornie skontrolowac,

b)jezeli jest trudne usuni¢cie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukeji odpowiednie modyfikacje, kompensujace
wplyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji.

14. Obmiar robét

Obmiar robot nalezy wykonywac¢ w jednostkach wagi (Mg) poszczegdlnych rodzajow konstrukcji i obejmuje on caty zakres robot i
prac zwigzanych z wykonaniem i montazem konstrukcji, tacznie z malowaniem (zabezpieczeniem antykorozyjnym).

15. Odbi6r robot

Protokot odbioru rob6t powinien zawierac:

-protokoty odbioréw czesciowych,

-ustalenie usterek wymagajacych usunigcia,

-wnioski co do prowadzenia ewentualnych badan z podaniem ich zakresu,
-wnioski dotyczace prowadzenia dalszych robot budowlanych.

16. Przepisy zwiazane

PN-B-01806 (PN-86/B-01806) Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady uzytkowania, konserwacji i napraw
lub réwnowazna.

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie lub rownowazna,

PN-C-81515 (PN-93/C-81515) Wyroby lakierowe - Oznaczanie grubo$ci powtok lub rownowazna,

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy lub rownowazna,
PN-EN 45014 Ogélne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow lub rownowazna,

PN-H-01107 (PN-92/H-01107) Stal - Rodzaje dokumentéw kontrolnych lub rownowazna,

PN-H-04623 (PN-86/H-04623) Ochrona przed korozja - Pomiar grubo$ci powlok metalowych metodami nieniszczacymi lub
rownowazna

PN-H-04650 (PN-68/H-04650) Klasyfikacja klimatdw - Rodzaje wykonania wyrobow technicznych lub réwnowazna,

PN-H-04651 (PN-71/H-04651) Ochrona przed korozjg - Klasyfikacja i okre$lenie agresywnos$ci korozyjnej srodowisk lub rownowazna,
PN-H-84017 (PN-83/H-84017) Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejaca — Gatunki lub rownowazna,

PN-H-84018 (PN-86/H-84018) Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci — Gatunki lub réwnowazna,

PN-H-84020 (PN-88/H-84020) Stal niestopowa konstrukcyjna og6lnego przeznaczenia — Gatunki lub rbwnowazna,

PN-H-84023 (PN-89/H-84023) Stal okreslonego zastosowania - Stal na rury — Gatunki lub réwnowazna,

PN-H-97051 (PN-70/H-97051) Ochrona przed korozjg - Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania - Ogdlne
wytyczne lub rownowazna,

PN-H-97052 (PN-70/H-97052) Ochrona przed korozjg - Ocena przygotowania powierzchni stali i zeliwa do malowania - Ogélne
wytyczne lub rownowazna,

PN-H-97053 (PN-71/H-97053) Ochrona przed korozja - Malowanie powierzchni stalowych - Ogdlne wytyczne, lub rownowazna.
PN-1SO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy r6znymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi w wymaganiach lub
rownowazna,

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakos$cig - Wytyczne do plandéw jakosci lub rownowazna,

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogdlne wymagania i badania
Aprobaty Techniczne dla materiatow nie ujetych polskimi normami jak blachy trapezowe, taczniki do mocowania blach (kotki
wstrzeliwane, nity jednostronne, wkrety samowiercace, wkretow o podwyzszonej wkrecalno$ci 1 blachowkretow ) lub rownowazna.
ST.01.07. BETON KONSTRUKCYJNY

1.1 Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z betonowaniem wszystkich elementow
konstrukcji budynku.

1.2 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja projektowa.

2. Materialy

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sa:

2.1 Drewno na deskowania i rusztowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-92/095017 lub réwnowazna. Tarcica
iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/B-96000 lub rownowazne.

Tarcica lisciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp. powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-72/D-
96002 lub rownowazna.

2.2 Skladniki betonu przeznaczonego do pompowania

Cement

Do betondw przeznaczonych do pompowania nalezy stosowa¢ wylacznie cement portlandzki czysty bez dodatkéw. Do betonow zaleca
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si¢ stosowanie cementu marki 45. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300 lub
réwnowazna a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000 lub rownowazna. Beton przeznaczony do pompowania nalezy wykona¢ o
konsystencji plastycznej.

Kruszywa

Do betondéw nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne, zgodnie z PN-86/B-06712 lub rownowazna i PN-78/B-06714.26 lub rownowazna.
Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac si¢ staloscia cech fizycznych i jednorodno$cia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie
partii betonu o statej jakosci.

Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do zapraw i betondéw."lub rownowazna.

3. Sprzet

Rusztowania i deskowania

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozona
technologia.

Przygotowanie mieszanki betonowej

Wytwodrnia powinna by¢ zlokalizowana od miejsca budowania tak, aby moc przetransportowa¢ mieszanke w ciggu max. | h.

4. Transport

4.1 Rusztowania i deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzglgdem mozliwosci
utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji inspektora nadzoru.

Transport poziomy elementéw

Sposéb zaladowania i umocowania elementéw otrzymanych z demontazu rusztowan deskowan na $rodki transportu powinien
zapewniac ich statecznosc¢ i ochron¢ przed przesunigciem si¢ fadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie oraz klatki przestrzenne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.
Transport pionowy elementéw sktadowych

Uchwyty do zamocowania st¢zen nie powinny by¢ znieksztatlcone lub wygiete. Podnoszone elementy powinny by¢ zabezpieczone
przed odksztatceniem, np. przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy.

Skladowanie elementéw rusztowan stalowych

Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetkniecia z ziemia, zalania wodg i gromadzenia si¢ wody
w zaglebieniach konstrukcji. Przy ukladaniu elementéw w stosy pionowe nalezy stosowaé odpowiednio roztozone podktadki
drewniane mi¢dzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw przed odksztalceniami wskutek przegiecia lub docisku oraz zachowacd
odstepy umozliwiajace bezpieczne podnoszenie elementow.

Przy sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dtuzszy okres czasu nalezy przeprowadza¢ okresowa kontrole elementow,
zwracajac szczegolng uwage na zabezpieczenie przed korozja.

4.2 Beton przeznaczony do pompowania

Cement luzem przewozony samochodami - cementowozami z urzadzeniami do przesypywania. Pozostale materialty moga byc¢
przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. Wykonanie robdt
Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przed przystapieniem do betonowania powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru do akceptacji Projekt technologiczny
betonowania, ktory okresla¢ bedzie kolejnos¢ betonowania i czas wykonania robdt oraz planowany termin rozebrania deskowania i
rusztowania.

Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie oraz np. mocowanie barier ochronnych,
wpusty, itp., oczysci¢ deskowanie, nawilzy¢ deskowanie Iub powlec form¢ stalowa srodkiem adhezyjnym, montaz zbrojenia i
zapewnienie wlasciwych grubosci otulin dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zaggszczana za pomoca urzadzat mechanicznych.
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Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowaé w miejscach uprzednio przewidzianych.

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscach przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach powinno by¢
uzgodnione z nadzorem technicznym.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowac:

— w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych

— w stupach - w ptaszczyznach stropow, belek i podciagdw

— w plytach - w linii prostopadtej do belek lub Zeber, na ktorych wspiera si¢ ptyta; przy betonowaniu ptyt w kierunku réwnolegltym
do podciagu dopuszcza si¢ przerwe robocza w srodkowej czesci przgsta ptyty rownolegle do zeber, na ktorych wspiera si¢ ptyta.

6. Kontrola jako$ci robot

Deskowania

Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/B-06251 lub rownowazna. Szczegdlnie nalezy zwroci¢
uwagg na prostoliniowos$¢ czesci pionowych, ktore przenosza zasadnicze obcigzenia pionowe.
Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia od projektowanych wymiaréw nominalnych:
rozstaw zeber deskowan +0,5% 1 nie wigcej niz 2 cm
grubo$¢ desek jednego elementu deskowania +2 cm
odchylenie od pionu elementu deskowania i 0,2% wysokosci $ciany i nic wiecej niz 0,5%
prostoliniowos¢ krawedzi zeber w kierunku ich dtugosei +0,1%
miejscowe nierownosci ptatdéw deskowania +0,2 cm, przy pomiarze tata dlugosci 3 m.
wymiary $§wiatla elementu betonowego

-0,2% wysokosci i nie wigcej niz -0,5 cm

+0,5% wysokosci i nic wigcej niz +2 cm

-0,2% grubosci (szerokosci) i nic wigeej niz -0,2 cm

+0,5% grubosci (szerokosci) i nic wigcej niz +0,5 cm

Polaczenia na Sruby

Otwory na $ruby w dostarczonych elementach powinny by¢ wykonane o $rednicy o 1 mm wigkszej od nominalnej §rednicy trzpienia
$ruby.
Dopuszczalne odchytki powinny wynosié:

- 1 mm — dla otwordéw o $rednicy nominalnej do 20 mm

- 1,5 mm - dla otwordéw o $rednicy nominalnej powyzej 20 mm
Ponadto powinny by¢ spelnione nastepujace wymagania:

owalnos$¢ otworu, tj. roznica pomiedzy najwigksza i najmniejsza Srednicg nie powinna przekracza¢ 5% nominalnej §rednicy

otworu oraz | mm

sko$no$¢ otworu nie moze przekracza¢ 3% grubosci faczonych elementéow oraz 2 mm.
Inne rodzaje potaczen gwarantujace wytrzymatos$¢ i statecznos$é rusztowan mogg by¢ stosowane pod warunkiem zatwierdzenia przez
odpowiednie wladze.

Badanie rusztowan w czasie ich eksploatacji

W okresie eksploatacji rusztowan nalezy dokonywa¢ okresowych badan technicznych celem stwierdzenia, czy praca na rusztowaniach
oraz warunki atmosferyczne nic wptynely na pogorszenie stanu rusztowan i nie zagrazajg bezpieczenstwu oraz nie wptywajg na jakosé
konstrukcji mostowej montowanej na rusztowaniach.

Badania takie nalezy wykonywaé szczegodlnie w okresie silnych wiatréw, wysokich wod, ktore zalaty dolng czgé¢ rusztowan, po
ewentualnych awariach, jak upadek na rusztowania ci¢zkich elementow sktadanych, itp.

Badania przeprowadza inspektor nadzoru wraz z wykonawca.

Kontrola betonu

Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ inspektorowi nadzoru do zaakceptowania system Kontroli wewnetrznej obejmujacy
wszystkie czynnosci technologiczne, ktore powinien by¢ zgodny z przedmiotowymi normami.

Kontroli podlegaja nastgpujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane wg normy PN-88/B-06250
,,Beton zwykly"lub rownowazna.

6. Obmiar rob6t
Wykonanie elementéw betonowych obmierza si¢ w m®,

7. Odbidr robot

Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

8. Podstawa platnosci
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Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Platnosci beda dokonywane na podstawie odbioru rob6t po zakonczeniu i odbiorze elementu.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-03264
PN-80/B-01800

PN-85/B-01805
PN-80/11-74219
PN-84/1T-93000
PN-83/H-92120
PN-81 /H-92131
PN-78/M-47900.00
PN-78/M-47900.01

PN-78/M-47900.02

PN-78/M-47900.03
PN-81/B-03150.00

PN-81/B-03150.01

PN-81/B-03150.02
PN-81/B-03150.03
PN-82/D-94021
PN-75/D-96000
PN-83/D-97005/19
PN-84/M-81000
BN-87/5028-12
PN-59/M-82010
PN-88/M-82121
PN-88/M-82501
PN-85/M-82501
PN-85/M-82503
PN-85/M-82505
PN-84/M-82509
PN-90/B-03200
PN-86/B-01300
PN-88/B-30000
PN-88/B-04300
BN-88/6731-08
PN-85/B-23010
PN-90/B-06242
PN-90/B-06243
PN-90/B-06244
PN-86/B-06712
PN-78/B-0614.26
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
PN-63/B-06251
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

PN-74/B-06264

BN-73/6736-01
BN-73/6736-02

Konstrukcje betonowe , zelbetowe i sprezone . Obliczenia statyczne i projektowanie lub rownowazna.
Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i
okreslenie srodowisk lub rownowazna.

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogélne zasady ochrony lub rownowazna.

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania lub réwnowazna.

Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco lub rownowazna.

Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne lub réwnowazna.

Stal walcowa. Blachy cienkie zwyklej jakosci lub rownowazna.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia i podziat na gtdéwne parametry lub rownowazna.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.

Ogoblne wymagania i badania oraz eksploatacja lub rOwnowazna.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne wymagania i badania oraz
eksploatacja lub rownowazna.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogolne wymagania i badania lub rownowazna.
Konstrukcje z drewna i materialéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Postanowienia ogdlne lub rownowazna .

Konstrukeje z drewna i materiatdéw drewnopoch. Obliczenia statyczne i projekt. Materiaty lub
roéwnowazna.

Konstrukcje z drewna i mat. drewnopoch. Obliczenia statyczne i projekt. Konstrukcje lub rownowazna.
Konstrukcje z drewna i mat. drewnopoch. Obliczenia statyczne i projektowanie. Ztacza lub rownowazna.
Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi lub rownowazna.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia lub rownowazna.

Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania lub réwnowazna.

Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania lub réwnowazna.

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragltym i kwadratowym lub réwnowazna.

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych lub rownowazna.

Sruby z tbem kwadratowym lub réwnowazna.

Nakretki kwadratowe lub rownowazna.

Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym lub rownowazna.

Wkrety do drewna z tbem stozkowym lub rownowazna.

Wkrety do drewna z tbem kulistym lub rownowazna.

Wkrety do drewna. Wymogi i badania lub rownowazna.

Konstrukcje stalowe. Obliczenia i projektowanie lub rownowazna.

Cementy, terminy i okre$lenia lub réwnowazna.

Cement portlandzki lub rownowazna.

Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych lub rownowazna.

Cement. Transport i przechowywanie lub rownowazna.

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia lub rownowazna.

Domieszki do betonu. Domieszki uszczelniajagce. Wymagania i badania oddz. na beton lub rownowazna.
Domieszki do betonu. Domieszki uptynniajace. Wymagania i badania oddz. na beton lub rownowazna.
Domieszki do betonu. Domieszki kompleksowe. Wymagania i badania oddz. na beton lub réwnowazna.
Kruszywa mineralne do betonu lub rownowazna.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci zanieczyszczen organicznych lub rownowazna.
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw lub rownowazna.

Beton zwykly lub rownowazna.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne lub rownowazna.

Nieniszczace badania konstrukceji z betonu. Metoda ultradzwickowa badania wytrzymato$ci betonu na
Sciskanie lub rownowazna.

Nieniszczace badania konstrukceji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomoca mtotka Schmidta lub rownowazna.

Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda radiofotograficzna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie lub rownowazna.

Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na $ciskanie lub réwnowazna.

Beton zwyktly. Beton towarowy lub rOwnowazna.
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ST.01.08. ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

1. Rodzaj robot

Wykonanie zbrojenia betonu stalg konstrukcyjna

2. Materialy

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowaé prety ze stali klasy A-I1IN gatunku RB500W, zamiennie BSt500S, A-1 gatunku
St3SX i A-0 gatunku St0S. Dopuszcza si¢ do zbrojenia konstrukcji z betonu inne rodzaje stali, nic okre$lone normami panstwowymi,
na podstawie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie wydanego przez Instytut Techniki Budowlane;.

Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregéw lub pretow prostych w wigzkach powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci
(atest hutniczy) wydawany na zadanie zamawiajacego. Kregi i wiazki pretow powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace:
znak wytworcy, $rednic¢ minimalna, znak stali, numer wytopu, znak obrobki cieplnej.

3. Sprzet

Prace zbrojarskie nalezy wykonywac specjalistycznymi urzadzeniami - gigtarkami, prostowarkami, nozycami innymi stanowigcymi
wyposazenie zbrojarni. Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP, osoby go obshugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4, Transport

Materialy mogg by¢ przewozone $rodkami transportu przystosowanymi do tego typu materiatdw. Podczas transportu nalezy
przestrzega¢ wymagan PN-88 H-01105 lub réwnowazne;.

5. Wykonywanie robdt

5.1. Wykonywane czynnosci
- oczyszczanie pretow zbrojeniowych
- prostowanie i cigcie pretow zbrojeniowych
- giecie pretow zbrojeniowych

Zasady konstruowania zbrojenia

Rozmieszczenie pretow w przekroju elementu konstrukeji
Minimalny rozstaw pretow zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zaleznosci od przewidywanego sposobu zageszczenia betonu,
z tym ze odleglosci migdzy pretami mierzone w §wietle powinny by¢ nie mniejsze niz:
- 20 mm - jezeli prety sa usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku betonowania i nie mniej niz $rednica nominalna
grubszego preta,
- 50 mm —jezeli prety sg usytuowane rownolegle do kierunku betonowania
Dla pretow zbrojenia gornego odlegto$¢é powinna wynosi¢ 30 mm i nie mniej niz $rednica preta.
Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadlych do kierunku betonowania prety powinny by¢ usytuowane jeden nad
drugim, przy czym odlegtos¢ migdzy pretami poszczegdlnych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nic mniej niz
$rednica preta.

5.3. Wykonywanie hakow, petli odgieé¢

Prety i strzemiona ze stali klasy A-IIIN taczone w szkielety za pomoca wigzania drutem, powinny by¢ zakonczone hakami lub
pretami kotwigcymi.

5.4 Wykonywanie pretéw zbrojenia

Zbrojenie powinno sktada¢ sig, jezeli to mozliwe z pr¢tdw nic przerywanych na dhugosci jednego przesta Iub jednego elementu
konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spelniony, odcinki pretow moga by¢ w zasadzie taczone za pomoca spajania. Dopuszcza
si¢ faczenie pretow na zaktad.

prety za stali klasy A-IIIN moga by¢ spajane za pomocg zgrzewania elektrycznego doczotowego, spawania elektrycznego tukowego i
zgrzewania elektrycznego punktowego (garbowego).

Zaleca si¢ aby taczenia pretow znajdowaty si¢ w tych przekrojach konstrukeji , w ktorych no$nosé pretow nic jest w petni wykorzystana.

5.5 Montaz zbrojenia

Zasady ogdlne
- ustawianie lub ukladanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia
- nic nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych
- zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan
zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas
podawania materiatu i zageszczaniu mieszanki betonowe;.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw
montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie

6. Kontrola jakoS$ci robét
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Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

ogledziny,

badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
badanie zgodnosci wymiardéw zbrojenia z projektem,

badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

badanie jakosci polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nic powinny by¢ wigksze niz podano w tabeli ponizej.
Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg dopuszczalnych odchylek podanych w tabeli ponizej.

Okreslenie wymiaru warto$¢ odchytki
Od wymiardow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych:
a/ w dlugosci elementu +10 mm
b/ w szerokos$ci (wysokosci) elementu .
przy wymiarze do 1m +5mm
przy wymiarze powyzej 1 m +10 mm
W rozstawie pretow podtuznych poprzecznych i strzemion
a/ przy $rednicy <= 20 mm +10 mm
b/ przy $rednicy > 20 mm +0.5d
W potozeniu odgi¢é pretow +0.2d
W potozeniu potaczen (stykdw) pretdow +25 mm
W grubosci warstwy otulajacej +10 mm

Stosowacé zasady kontroli wg ST ,,Wymagania ogolne".
7. Obmiar robot
Wykonanie zbrojenia obmierza si¢ w t.

8. Odbior robo6t

Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z

dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.
9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.

Platnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robot po zakonczeniu i odbiorze elementu.

10. Przepisy zwiazane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

PN-B-03264
PN-80/H-04310
PIC 78/H-04408
PN-72/H-84020
PN-81/H-84023
PN-82/H-93215
PN-78/M-69710
PN-78/M-69720 -

Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia statyczne i projektowanie lub rownowazna.

Proba statyczna rozciggania metali lub rownowazna.

Technologiczna proba zginania metali lub rownowazna.

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci, ogdlnego przeznaczenia. Gatunki lub réwnowazna.

Stal okreslonego stosowania. Gatunki lub rownowazna.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu lub rownowazna.

Spawalnictwo. Prdba statyczna rozciagania doczotowych zlaczy spawanych lub zgrzewanych lub rownowazna.
Spawalnictwo. Préby zginania doczotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych lub rownowazna.

Swiadectwo ITB 335/78 Zgrzewane siatki zbrojeniowe ze stali St2S lub réwnowazna.

Swiadectwo ITB 402/80 Zgrzewane siatki zbrojeniowe zestali [0G lub rownowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazna.
Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania ogblne".
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ST.01.09. ROBOTY MUROWE

1. Rodzaj robot

a) Wykonanie nadmurowan $cian no$nych z blokow z betonu komérkowego gr. 24 cm klasy 600 na zaprawie klejowej,
b) Wykonanie $cian dzialowych z betonu komérkowego gr. 12 cm klasy 600 na zaprawie klejowe;j,

) Osadzenie nadprozy i podciagow zelbetowych i stalowych.

2. Uzywane materialy i wykonywane czynnosci

Uzywane materialy:
a) Wykonanie $cian:

- bloki z betonu komérkowego klasy 600 gr. 12 i 24 cm,

- zaprawa klejowa do murowania z bloczkdw z betonu komérkowego,
b) Osadzenie nadprozy i podciaggow:

- nadproza zelbetowe prefabrykowane L-19.

Wykonywane czynnosci:
- przygotowanie podtoza przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy,
- wykonanie zamurowan z bloké6w betonu komorkowego i cegly pelne;j,
- zabezpieczenie $ciany folig przed zbyt szybkim wysychaniem,
- usunigcie reszty zaprawy z podioza.

3. Zasady wykonywania robdt

Wilgotno$¢ blokéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20%. Uktad muru powinien odpowiada¢ zasadom
prawidlowego wigzania przyjetym dla muru z cegly. Spoiny w dwoch nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny
si¢ mija¢ co najmniej o 6 cm. Mury powinny by¢ wznoszone rownomiernie na catej dtugosci. Bloczki powinny by¢ uktadane w
murze tak, aby sily pionowe dziataly w kierunku prostopadtym do wzrostu masy w formie. W $cianach nie dopuszcza si¢
wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjatkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewodéw
instalacyjnych. Sciany dziatowe z blokéw gr. 12 cm powinny by¢ murowane tak, by w kolejnych warstwach muru spoiny byty
przesunigte o pot dlugosci bloczka. Spoiny powinny by¢ catkowicie wypetlnione zaprawa. Grubo$é spoin poziomych powinna
wynosi¢ 15 mm, a pionowych — 10 mm. Odchytki grubosci spoin nie powinny by¢ wigksze niz £3 mm. W $cianach przewidzianych
do tynkowania nie nalezy wypetniaé¢ spoin zaprawg przy zewnetrznych licach na glebokos¢ 5-10 mm.

Do zapraw cem. - wap. nalezy stosowa¢ cement portlandzki 25 i 35. Dopuszcza si¢ stosowanie dodatkéw uplastyczniajacych lub
uszczelniajacych. Stosowanie tych dodatkow powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone
do stosowania w budownictwie przez ITB.

Do wykonania muréw nalezy stosowaé zaprawe o konsystencji gestoplastycznej w granicach zaglgbienia stozka pomiarowego 6-8 cm.
Sktad objetosciowy zapraw cem. - wap. zaprawy marki 5:

cement: ciasto wapienne : piasek

I 0,3 4
I 05 : 45
cement : wapno hydratyzowane : piasek
| 0,3 : 4
| 0,5 : 45

4. Metody i zakres kontroli

Stosowaé zasady kontroli wg zasad ogdlnych ST.

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzglgdem ich jakosci. Kontrola jakoséci polega na
sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadaja wymagane atesty. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu bodowy
nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioru materialdéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawe odbioru robot powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru
poszczegdlnych etapéw robot, protokoty odbioru materialéw 1 wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy. Odbior robot
murowych i osadzenia belek nadprozowych powinien si¢ odbywa¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych ale
po osadzeniu stolarki i o$cieznic.

Najwieksze dopuszczalne odchylki wymiaréw muréw powinny odpowiada¢ wymaganiom:

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni $cian: 4 mm/m

- odchylenie krawedzi od linii prostej: 3 mm/m i nie wigcej niz jedno na 2 m

- odchylenie gornej powierzchni kazdej warstwy blokow od kierunku poziomego: 3 mm/m i nie wigcej niz 40
mm na catej dtugosci Sciany

- odchylenie przecinajacych si¢ powierzchni od kata prostego: 10 mm/m

- odchylenie od projektowanych wymiardw otwordw okiennych i drzwiowych +/- 10 mm

5. Obmiar robot
Wykonanie rob6t murowych obmierza si¢ w m?.

6. Odbidr robot

Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.
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Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci i klasy bloczkéw z zamowieniem i wymaganiami techn.

- przeprowadzenie proby doraznej

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez
producenta.

Dopuszczalne odchytki wymiardw muru:

zwichrowanie i skrzywienie:

- na dtugosci 1 m - 3mm,

- na catej powierzchni $ciany pomieszczenia - 10 mm

Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

-nawys. I m—3mm

- na wys. | kondygnacji — 6 mm

- na wysokos¢ §ciany - 20 mm

Odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazdej warstwy $ciany muru:

-nadhk Im-1mm

- na catej dt. budynku - 15 mm

Stosowacé zasade kontroli wg zasad ogdlnych ST oraz wg instrukcji producenta. Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na
budowg z atestem wydanym przez uprawniong jednostke.

7. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Platnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwigzane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

BN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych lub rownowazna.
BN-80/6744-11 - Potfabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy $cienne. Pustaki lub rownowazna.
BN-84/6745-01 — Bloczki i ptyty z autoklawizowanego betonu komorkowego lub rownowazna

PN-68/B-10024 — Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komérkowych lub rownowazna.
PN-65/B-14503 - Zaprawy budowlane cem. - wap lub réwnowazna.

PN-65/B-14504 - Zaprawy budowlane cementowe lub rownowazna.

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki lub rownowazna.

PN-88/B-30001 - Cement portlandzki x dodatkami lub rownowazna.

PN-88/B-04300 - Cement. Metody badan. Oznaczenie cech .fizycznych lub rownowazna.

BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie lub rownowazna.

PN-86/B-30020 — Wapno lub réwnowazna.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych lub rownowazna.

PN -68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze lub rownowazna.

PN-87/B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie lub rownowazna.

Aprobata techniczna 1TB nr AT-15-2143/96 lub réwnowazna innych producentow.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.
Stosowacé si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania 0g6lne".

9. Inne wymagania

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Przechowywanie w magazynach poétotwartych i zamknietych suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-88/673-08 lub réwnowazna i
PN-88/B-3000 lub rownowazna.

ST.01.10. STROP GESTOZEBROWY

1. Rodzaj robot
Wykonanie stropu gesto zebrowego typu Teriva nad budynkiem technicznym przepompowni $ciekow.

2. Uzywane materialy.
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Uzywane materialy

- prefabrykowane belki stropowe Zelbetowe typu Teriva o rozpigtosci 5,0 m,

- pustaki keramzytobetonowe typu Teriva wys. 21 cm,

- ksztattki wiencowe,

- beton C20/25 wylewany na budowie gr. 3,0 cm.

Dopuszczalne odchytki elementow stropu od wymiaréw projektowanych nie powinny by¢ wigksze niz: 6 mm na dtugosci elementu, 4
mm na jego wysokosci i 3 mm na grubosci. Dopuszczalne skrzywienie belek w poziomie nie moze przekracza¢ 5 mm, za$ skrzywienie
W pionie jest niedopuszczalne. Szczerby i uszkodzenia krawedzi nie moga mie¢ gtebokosci wiekszej niz 5 mm.

3. Sprzet
Prace montazowe stropu gesto zebrowego nalezy wykonywaé sprzetem recznym oraz urzadzeniami specjalistycznymi (np. pompa do
betonu). Sprzet ma spelnia¢ wymogi BHP, osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

Belki stropowe nalezy sktadowac¢ na rownym podtozu, na podktadkach gr. nie mniejszej niz 80 mm, utozonych poziomo w
odlegtosci 1/5 dtugosci od koncow. Kolejne warstwy uktadaé na podktadkach umieszczonych nad dolnymi, przy liczbie warstw nie
wigkszej niz 5. Belki mozna przewozi¢ w pozycji poziomej (stopka skierowana ku dotowi), rownolegle do kierunku jazdy i powinny
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem. Pozostale elementy stropu mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

5. Zasady wykonania robot

Uktadanie i podpieranie belek.

Belki powinny by¢ opierane na konstrukcyjnych elementach podporowych.

Dla stropéw o rozpigtosci do 6,0m zaprojektowano jedno zebro rozdzielcze 15x24cm (zbrojenie w postaci 4#12 ze stali A-I11IN
(BSt500S) oraz strzemion [16 ze stali S235JR co 25cm). Dlugo$¢ oparcia belek na podporze statej nie moze by¢ mniejsza niz 100 mm.
W strefach przypodporowych oparcia belek stropu utozy¢ dodatkowo zbrojenie gorne w postaci siatek ptaskich P-2 (nad podporami
skrajnymi).

Podpory montazowe umieszcza si¢ w weztach pada dolnego belek w rozstawie wskazanym przez producenta stropu (maksymalny
rozstaw wynosi okoto 1,90 m). W celu dostosowania rozstawu belek do tolerancji wymiarowej pustakow zaleca si¢ w trakcie uktadania
belek wstawi¢ mi¢dzy nie po jednym pustaku przy kazdym koncu belek. Belki opiera si¢ na murze za posrednictwem wiencow
zelbetowych, z wykorzystaniem elementow szalunkowych typu L lub C. Przy wienicu réwnym wysokos$ci stropu, konce belki nalezy
podpiera¢ za posrednictwem warstwy zaprawy cementowej marki nie nizszej niz M7 o grubosci 20 mm. Przy oparciu belek
dwustronnie, na $cianie lub podciagu, migdzy czotami belek nalezy zachowaé odlegto$¢ 30 mm. Podparcia stropu nalezy usuwac
ostroznie po stwardnieniu betonu, lecz nie wezeéniej niz po 14 dniach od chwili zakonczenia betonowania stropu.

Uktadanie pustakow

Do wykonywania stropéw nalezy stosowa¢ pustaki cale i nie wyszczerbione, dotyczy to szczegdlnie wrebu dolnego. Drobne
uszkodzenia trzeba wypetni¢ zaprawa cementowa przed przystapieniem do betonowania zeber i plyty, aby beton nie wlewat si¢ do
wnetrza pustakdw, powodujac zwigkszenie masy stropu. Pustaki uktada si¢ szczelnie jeden obok drugiego, tak aby powierzchnie cigcia
przylegaty do siebie. Pustaki skrajne przy wiencach zelbetowych i zebrach rozdzielczych powinny by¢ od strony otworéw zamknigte
(deklowane), co zabezpiecza je przed wlewaniem si¢ masy betonowej do $rodka. Pustaki nalezy uktadaé¢ z pomostow roboczych,
ktorych poziom powinien by¢ nizszy od dolnej powierzchni belek. Pustaki nie powinny opiera¢ si¢ na podporach statych, na ktorych
uktada si¢ belki. Uktadanie pustakoéw nalezy prowadzi¢ w jednym kierunku, prostopadle do belek.

Wience

Na obrzezach stropoéw powinny by¢ wykonane wience zelbetowe o wysoko$ci nie mniejszej niz wysoko$¢ konstrukcyjna stropu oraz
o szerokosci nie mniejszej niz 19 cm. Wience réwnolegle do belek powinny mie¢ minimalng szeroko$¢ 12 cm. Wienice monolityczne
dla stropu gesto-zebrowego z betonu C20/25 zbrojone pretami podtuznymi (4#12) ze stali A-11IN (BSt500S), poprzecznie
strzemionami [/6mm ze stali S235JR co 30cm. Dla $cian réwnolegtych do kierunku uktadania belek stropu wienice o wysokosci
rownej wysokosci stropu (24cm), dla $cian na ktorych opierajg si¢ belki stropu wykonaé wieniec opuszczony (o wysokosci wigkszej
0 4cm od wysokosci konstrukcyjnej stropu).

Zbrojenie nadpodporowe
W strefach przypodporowych oparcia belek stropu utozy¢ dodatkowo zbrojenie gorne w postaci siatek ptaskich P-2 (nad podporami

skrajnymi).

Zebra rozdzielcze
Dla stropéw o rozpigtosci do 6,0m nalezy wykona¢ jedno zebro rozdzielcze 15x24cm (zbrojenie w postaci 4#12 ze stali A-11IN
(BSt500S) oraz strzemion [16 ze stali S235JR co 25cm).

Betonowanie stropu

Do betonowania stropu mozna przystapi¢ po utozeniu belek i pustakéw oraz po zamontowaniu zbrojenia wiencow, zbrojenia
podporowego i zeber rozdzielczych. Nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania poprzednich czynno$ci. Bezposrednio przed
betonowaniem nalezy usunaé ze stropu wszelkie zanieczyszczenia, a wszystkie elementy (pustaki i belki) pola¢ obficie woda.
Betonowaé nalezy jednoczes$nie belki, zebra i wiefice mieszanka betonowa plastyczna. Betonowanie nalezy wykonaé na calej
rozpigtosci, posuwajac si¢ stopniowo w kierunku prostopadtym do belek. W czasie betonowania nalezy zwracac szczegblna uwage na
doktadne wypelnienie mieszanka betonowa wszystkich przestrzeni, prawidlowe zaggszczenie betonu i nalezyta jego pielggnacije,
zwlaszcza w okresie podwyzszonej lub obnizonej temperatury powietrza. Klasy betonu powinny byé zgodne z dokumentacja
projektowa.
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4. Metody i zakres kontroli

Zasady prowadzenia kontroli jakosci zgodnie z ST ,,Wymagania ogolne".

W trakcie odbioru roboét nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ przygotowanego do betonowania stropu z dokumentacjg i ST

- prawidtowo$¢ oparcia belek na podporach, wypoziomowanie stropu, rozstaw i rownoleglos¢ belek
- Zzbrojenia wiencow i zeber

- dokumenty jakosciowych elementéw prefabrykowanych

5. Obmiar robét
Wykonanie stropéw gestozebrowych obmierza si¢ w m2,

6. Odbiodr robot
Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platnosci
Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.
Platnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robot po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwigzane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg: Instrukcja montazu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub réwnowazne.
Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne”.

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg wymagan og6lnych ST.
Przy sktadowaniu nalezy zwré6ci¢ uwage na nosnos¢ podioza.

ST.01.11. IZOLACJE PRZECIWWILGOTNOSCIOWE

1. Rodzaj robét

Wykonanie izolacji poziomej z membrany hydroizolacyjnej i papy zgrzewalnej.

Wykonanie izolacji pionowej $cian fundamentowych bitumiczna masa uszczelniajaca typu KMB, mikrozaprawa uszczelniajaca typu
szlam i folig kubetkowa.

2. Uzywane materialy i wykonywane czynno$ci

Uzywane materialy
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I1zolacja pionowa:

- bitumiczna masa uszczelniajaca typu KMB
- mikrozaprawa uszczelniajaca typu szlam

- folia kubetkowa

1zolacja pozioma:

- membrana hydroizolacyjna,

- papa zgrzewalna

Wykonywane czynnoSci

Przygotowanie podlozy - wypetnienie ubytkow, wyréwnanie i stazowanie narozy powierzchni izolowanych
Zagruntowanie podtozy.

Klejenie poziomo membrany hydroizolacyjnej oraz papy zgrzewalnej.

Naniesienie mas uszczelniajacych oraz mikrozaprawy uszczelniajacej

3. Zasady wykonywania robot

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan obciazenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powlokowe z materiatow bitumicznych powinna by¢ réwna bez wglebien,
wypuklosci oraz peknieé, czysta, odttuszczona i odpylona. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem
nic mniejszym niz 3 cm lub stazowano pod katom 45° na szerokos$ci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powloki gruntujace powinny by¢
naniesione w 2 warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej. Temp.
otoczenia podczas gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Pozioma izolacja fundamentowa powinna by¢ wykonana z membrany hydroizolacyjnej, papy zgrzewalnej oraz bitumicznej masy
bezrozpuszczalnikowej typu szlam.

Izolacja pionowa powinna byé wykonana na powierzchni $cian od wierzchu ptyty fundamentowej i powinna by¢ od wewnatrz
potaczona z izolacja pozioma podiozy.

Stosowanie w uktadzie izolacyjnym materialow dziatajacych na siebie szkodliwie np. materiatdéw asfaltowych ze smotowymi lub
materialdw bitumicznych z foliami PVC z wyjatkiem folii bitumo- i olejoodpornych jest niedopuszczalne.

Mieszanie materiatow smolowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

Przy uktadaniu izolacji podlozy szeroko$¢ zaktadoéw folii zar6wno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie.

I1zolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciagta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni izolacji nie
powinny wystepowaé pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz inne podobne uszkodzenia. Powierzchnia poditoza lub podkiadu pod
izolacj¢ przeciwwilgociowa z materiatow bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta.

Izolacje z materialow bitumicznych nalepy wykonywaé w temp. nic nizszej niz 5°C, natomiast z folii z tworzyw sztucznych - 15°C.

4. Metody i zakres kontroli

Zakres kontroli zgodnie z ST ,,Wymagania ogdlne".
Odbiodr izolacji przeciwwilgociowej powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:
- po dostarczeniu na budowe materiatow izolacyjnych
- po przygotowaniu podktadow pod izolacje
- po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych
- podczas uszczelniania i miejsc wrazliwych na przecieki

Odbidr izolacji przeciwwilgociowych powinien obejmowac:

- sprawdzanie jako$ci materialow

- sprawdzenie wytrzymatosci, rownos$ci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu

- sprawdzenie ciggloéci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem
- sprawdzenie doktadnos$ci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podlogowe, itp. Wymagana jako$¢
materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o jakosci lub innym dokumentem
zamieszczonym na opakowaniu. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot izolacyjnych, ktdrych wtasciwosci techniczne nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm lub §wiadectw ITB. Nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych.

5. Przepisy zwiazane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze lub réwnowazna,
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania lub réownowazna,

PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej lub rownowazna,

BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j. Papa asf. na tkaninie technicznej lub rownowazna,
BN-88/6751 -03 Papa asf. na welonie z wtdkien szklanych lub rownowazna,

PN-79/B-27617 Papa asf. na tekturze lub rownowazna.

PN-58/C-96177 Przetwory naftowe. Lepik asf. bez wypehiaczy stosowany na goraco lub réwnowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.
Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne".

6. Obmiar robot
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Wykonanie izolacji obmierza si¢ w m?.

7. Odbidr robot
Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

8. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robot po zakonczeniu i odbiorze elementu.

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg ST ,,Wymagania ogdlne".

ST.01.12. IZOLACJE TERMICZNE

1. Rodzaj robot

Wykonanie izolacji termicznych $cian zewngtrznych.
Wykonanie izolacji termicznych dachu.

Wykonanie izolacji termicznych stropodachu.

2. Uzywane materialy i wykonywane czynno$ci

Uzywane materialy

- styropian ekstrudowany gtadki, A=0,032 W/mK, Rz=150-200 kPa, gr. 5,0 cm, oraz spadkowy gr . 10,0-26,0 cm
- styropian EPS-070-032 A=0,032 W/mK, Rz=150-200 kPa, gr. 10,0 cm,

- laczniki mechaniczne odpowiadajace wymogom §wiadectw lub aprobat technicznych ITB lub rownowaznych,
- laczniki mechaniczne odpowiadajace wymogom §wiadectw lub aprobat technicznych ITB lub rownowaznych,
- listwy startowe i inne konieczne akcesoria w iloéci przewidzianej przez system,

- folia paroizolacyjna PVC gr. 0,3 mm.
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Wykonywane czynnoSci

- przygotowanie podtoza - proby przyczepnosci

- przygotowanie zaprawy lub masy klejacej

- mocowanie listwy startowej

- mechaniczne mocowanie ptyt welny mineralnej i mocowanie styropianu klejem
- szpachlowanie otworéw mocowania mechanicznego

- wypelnienie szczelin migdzy ptytami i szlifowanie ptyt

- osadzenie listew naroznikowych

- silikonowanie styk6w z parapetami.

3. Zasady wykonywania robot

Przed przystapieniem do ocieplania $ciany i dachu nalezy doktadnie sprawdzi¢ ich powierzchnig, w razie potrzeby wyréwnaé ubytki,
doktadnie oczysci¢ oraz wykona¢ probne mocowanie probek izolacji w roznych miejscach. W przypadku mocowania mechanicznego
zaleca si¢ sprawdzenie na 4-6 probkach sity wyrywajacej taczniki z podloza przygotowanego do ocieplenia wg zasad okreslonych w
swiadectwach ITB lub réwnowaznych. Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni $cian przystapi¢ do mocowania ptyt izolacji z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin.

Mocowanie plyt nalezy rozpoczynaé¢ od dotu $ciany budynku i posuwac si¢ do gory. Ptyty nalezy mocowac przy pogodzie
bezdeszczowej, gdy temp. powietrza nie jest mniejsza niz +5°C. Powierzchnia przymocowanych plyt powinna by¢ wyrownana, a
szpary wigksze niz 2 mm zapehione paskami izolacji. Dlugo$¢ tacznika powinna by¢ taka, aby co najmniej 6 cm byto osadzone w
podtozu. Gtowki tacznikow nie moga wystawaé poza plaszczyzne styropianu, lecz powinny by¢ z nig doktadnie zlicowane. Naroza
izolacji nalezy zabezpieczy¢ profilami katowymi.

Styki z podokiennikami nalezy uszczelni¢ kitem elastycznym, np. silikonowym. Pod warstwa ocieplenia na zadaszeniu szybu
dzwigowego nalezy utozy¢ foli¢ paroizolacyjna PE gr. 0,3 mm.

Ocieplanie Scian w miejscach szczegélnych wykona¢ zgodnie z instrukcja ITB 334/96 lub réwnowazna.

4. Metody i zakres kontroli
Stosowacé zasady kontroli wg ST ,,Wymagania ogo6lne" oraz wg instrukcji producenta. Odbior przygotowanej warstwy ocieplajacej
powinien obejmowac:
- sprawdzenie czy jako$¢ i rodzaj materiatow sg zgodne z projektem
- sprawdzenie czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci utozenia i przylegania do podtoza
- sprawdzenie czy styropian nic styka si¢ z materialami zawierajacymi w swym sktadzie rozpuszczalniki

lub substancje oleiste
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z atestem wydanym przez uprawniong jednostke. Struktura styropianu
zwarta. Nie dopuszczalne sg luzno zwigzane granulki. Wymagania dla styropianu powinny by¢ zgodne z PN-B-20130 lub rownowaznag .
Wykonawca powinien obejrzeé calg parti¢ dostarczonego materiatu, w razie negatywnych spostrzezen powinien zleci¢ badanie losowo
pobranych probek. Dotyczy to przede wszystkim sprawdzenia czy styropian jest samogasngcy oraz czy wykazuje wymagana
wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni. Czgéci $cian pokryte w réznym czasie nie powinny wykazywac zadnych
réznic, co mozna o0siggna¢ nanoszac zapraw¢ na wydzielone czeSci Scian bez dluzszych przerw. Obrobki blacharskie powinny
wystawac poza lica ocieplonej $ciany co najmniej 20 mm.

5. Obmiar robot
Wykonanie izolacji termicznych obmierza si¢ w m?,

6. Odbior robot

Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platno$ci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.
Platnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy owiazane i obowiazujgce

Wymagania nic uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

PN-9 1/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia lub rownowazna,
PN-92/P-85010 Tkaniny szklane lub rownowazna,

PN-B-20130 Plyty styropianowe lub réwnowazna,

BN-83/5028-13 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie papowe lub rownowazna,

Swiadectwo ITB nr 916/92, 931/93, 932/93, 953/93, 954/93, 955/93, 956/93 Laczniki do mocowania ptyt termoizolacyjnych lub
réwnowazna.

Swiadectwo ITB nr 334/96 Ocieplenie $cian zewn. budynkéw metods ,,lekka" lub réwnowazne.

Instrukcja systemu docieplen z zastosowaniem ptyt z welny mineralne;.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.
Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne".

9. Inne wymagania
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Transport i przechowywanie wg ST ,,Wymagania ogdlne" i instrukcji producenta. Materiaty izolacyjne powinny by¢ sktadowane
starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknigtych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy
uktada¢ na podktadach z desek lub ptyt betonowych i przykrywac szczelnie brezentem lub folia.

Magazynowanie klejow i zapraw - wg instrukcji producenta.

ST.01.13. ROBOTY DEKARSKIE | BLACHARSKIE

1. Roboty dekarskie
Wykonanie pokrycia dachowego z membrany.

1.2. Uzywane materialy i zakres prac

Uzywane materialy

- warstwa izolacji - membrana NRO, wodoodporna na bazie polimeroéw, wzmocniona wiokning szklana, zawierajaca stabilizator
promieniowania UV i $rodek opdzniajacy palenie. Kolor szary,

- systemowy srodek do przygotowania i czyszczenia powierzchni membrany w miejscu przysztych zgrzewow,
- izokliny z twardej welny mineralnej,

- blacha tytan.- cynk. gr. min. 0,55 mm

Zakres prac

- rozplanowanie pokrycia,

- klejenie membrany wodoodporne;j.

1.3. Zasady wykonywania robét
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Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilosci przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw pokrycia na powierzchni dachu.
Wskazane jest wykonanie podrgcznego projektu pokrycia z rozplanowaniem pasoéw pokrycia szczegolnie przy bardziej
skomplikowanych ksztattach dachu.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu
pod izolacje przyklejane lub izolacje powlokowe z materialow bitumicznych powinna by¢ rowna bez wglebien, wypuklosci oraz
peknigé, czysta, odttuszczona i odpylona. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nic mniejszym niz
3 cm lub stazowano pod katom 45° na szerokos$ci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.

Podloze pod izolacje musi by¢ rowne, czyste i suche, jednorodne, wolne od zattuszczen, kurzu i niezwigzanych z podtozem czastek.
Istniejace powloki (farby), mleczko cementowe i inne stabo przylegajace czastki musza zosta¢ usunigte.

Przed przystapieniem do prac miejsca zgrzewu nalezy przygotowaé przy uzyciu systemowego srodka do przygotowania i
czyszczenia powierzchni membrany w miejscu przysztych zgrzewow. Do zgrzewania nalezy uzywaé dmuchaw na gorace powietrze z
mozliwoscia kontroli temperatury powietrza: recznych wraz z watkami dociskowymi lub automatycznych. Parametry zgrzewania
jak: temperatura, predko$¢ przesuwu, przeptyw powietrza, nacisk i ustawienia sprzgtu musza zosta¢ ocenione, sprawdzone i
dostosowane do sprzetu i warunkow klimatycznych panujacych w danym momencie na budowie. Efektywna szeroko$¢ zgrzewu to
minimum 20 mm. Ciaglo$¢ zgrzewu nalezy zbada¢ niewielkim Srubokretem lub gwozdziem. Wszelkie wady nalezy naprawic¢
poprzez zgrzewanie goracym powietrzem. Temperatura podtoza: min. -30°C, maks.+60°C. Temperatura otoczenia: min. -20°C,
maks.+60°C Stosowanie niektorych materialtdow pomocniczych, takich jak tasmy kontaktowe, grunty, wymaga temperatury powyzej
+5°C.

1.4. Metody i zakres kontroli

Podstawg do odbiorow technicznych robot pokrywezych sa:
- badanie materiatow,
- badanie prawidtowosci utozenia poszycia,
- badanie szczelnosci wykonania pokrycia.

Badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.

Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli, stwierdzajacych

zgodnos$¢ uzytych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji technicznej i obowigzujgcymi normami.

Badanie prawidtowosci poszycia polega na sprawdzeniu jego rownosci. Odchylenie poszycia nie powinno przekracza¢ 2 mmna 1 m i

30 mm na catej dtugosci dachu. Sprawdzenie zamocowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku watpliwosci — za

pomoca proby oderwania od konstrukcji dachu przy uzyciu dhuta ciesielskiego.

Badanie prawidtowos$ci wykonania pokrycia i obrobek blacharskich nalezy wykonac poprzez sprawdzenie:

- prawidlowosci kierunku krycia,

- stykow i wielkoS$ci zaktadow — nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku watpliwos$ci za pomoca pomiaru,

- zamocowania i uszczelnienia — nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, badajac od strony poddasza zgodno$¢ z ww. wymaganiami,

- zabezpieczenia pokrycia na okapach — nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny

- prawidlowosci pokrycia kalenic, grzbietow i koszy — nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, a w razie watpliwo$ci za pomoca pomiaru.
Grzbiet powinien tworzy¢ lini¢ prosta. Odchylenia od linii prostej przy sprawdzaniu tata nie powinny by¢ wieksze niz + 1 cm.

- prawidlowosci obrobek blacharskich zgodnie z obowigzujaca norma

- szczelnosci pokrycia — nalezy przeprowadzi¢ w wybranych miejscach, narazonych na zatrzymywanie i przeciekanie wody. Jezeli
nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsce poddawaé przez 10 min. dziataniu
strumienia wody, powodujacego sptywanie wody w kierunku od kalenicy do okapu i jednoczesnie obserwowac, czy spltywajaca
woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie przecieka przez nie tworzac zacieki.

1.5. Przepisy zwiazane i obowiazujace

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montaz-owych - Arkady 1989. Stosowa¢ si¢ do

wymagan zawartych w ST ,,Wymagania ogdlne".

PN-63/B-10243 Roboty pokrywcze dachéwka cementows. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze lub
rownowazna.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze lub réwnowazna.

1.6. Inne wymagania
Transport wg ST ,,Wymagania ogolne".
Blacha powinna by¢ sktadowana w zadaszonych i wentylowanych magazynach na paletach drewnianych.

2. Roboty blacharskie

2.2. Uzywane materialy i zakres prac

Uzywane materialy

Blacha tytan. - cynk. gr. min. 0,55 mm

Rynny i rury spustowe z blachy tytan. - cynk. gr. min. 0,55 mm

Materialy pomocnicze: zabki, fapki, jezyki blacharskie, szpilki, gwozdzie blacharskie, gwozdzie budowlane, §ruby podsadzone, wkrety,
haki, nity, haczyki.

Zakres prac

- wykonanie obrébek blacharskich w pokryciach dachowych

2.3. Zasady wykonywania robot
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Obrébki blacharskie

Do robot blacharskich nalezy przystapi¢ po uprzednim sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza z dokumentacja, sprawdzeniu
wykonania odpowiednich spadkow, stanowiacych podktad pod zabezpieczenia elewacyjne i dachowe na wszystkich gzymsach, pasach
elewacyjnych, murach podokiennych, szczytowych, ogniowych, itp., po wykonaniu robot budowlanych zewnetrznych (z wyjatkiem
robot ze wzgledow, ktore ze technologicznych powinny by¢ wykonane po robotach blacharskich) oraz po oczyszczeniu podlozy z
wapna, wioréw i innych zanieczyszczen.

Roboty blacharskie, za wyjatkiem robot z blach cynkowych, moga by¢ prowadzone w kazdej porze roku, bez wzglgdu na temperaturg.
Nie nalezy robot blacharskich wykonywac na oblodzonym podtozu, a robot blacharskich z blach cynkowych w temperaturze ponizej
+50C.

Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastapito pekniecie blachy lub odprysniecie cynku.
Blachy nie nalezy kla$¢ bezposrednio na beton lub tynk cementowy i cementowo — wapienny oraz na materialy zawierajace siarke.
Nalezy takze unika¢ bezposredniego stykania si¢ blach z metalami mogacymi wytworzy¢ ogniowo elektryczne. W przypadku
koniecznos$ci utozenia blach w warunkach ww. nalezy wykonac izolacje¢ blach warstwa papy lub materialem izolacyjnym.

Zgigcia zabezpieczen kominow, swietlikow i muréw powinny by¢ w wydrach obrzucone zaprawa i gtadko zatarte.

Krycie koryt i koszy dachowych, niezaleznie od rodzaju pokrycia potaci dachowych powinno by¢ wykonane z blachy tytan. - cynk. gr.
min. 0,55 mm. Arkusze blachy powinny by¢ wygiete wg profilu podtoza.

Przy wykonywaniu koszy brzegi podtuzne arkuszy blach koszowych nalezy zagina¢ ku gorze i w strone¢ $rodka zlewu na szeroko$é
20 — 30 mm. Pokrycie potaci dachowych powinno zachodzi¢ na pas koszowy 150 — 200 mm.

Zabezpieczenia elewacyjne (na gzymsach, podokiennikach, itp.) powinny by¢ wykonane z blachy tytan. - cynk. gr. min. 0,55 mm.
Zabezpieczenia elewacyjne powinny by¢ utozone na uprzednio przygotowanych podtozach z odpowiednimi spadkami. Arkusze z blach
stalowych powinny by¢ taczone na rabek pojedynczy lezacy szerokosci 15 — 20 mm lub na rgbek podwojny wysokosci 20 — 30 mm.
Arkusze blach cynkowych nalezy faczy¢ na zaktady o szerokos$ci 20 — 30 mm, lutowane na catej dtugos$ci. Zabezpieczenia elewacyjne
powinny by¢ zakonczone zgbem okapowym. Zab okapowy powinien by¢ zakryty z bokow blachg odgicta ku dotowi i oblutowany. W
miejscach zetknigcia si¢ zabezpieczen elewacyjnych z pionowymi powierzchniami §cian, odgigcia blach ku goérze o wysokosci 10 —
20 mm powinny przylega¢ do $cian i by¢ przymocowane haczykami ocynkowanymi. Odgigte odcinki blach powinny by¢ w narozach
lutowane. Zabezpieczenia elewacyjne o szerokosci wigkszej niz 300 mm powinny byé wzmocnione pasem usztywniajacym,
zakonczonym odgi¢ciem na szeroko$ci 20 —30 mm. Pas usztywniajacy powinien by¢ mocowany rownoczesnie z zabezpieczeniem
elewacyjnym za pomoca tych samych szpilek. Umocowanie zabezpieczen na gzymsach, pasach, itp. do $cian nalezy wykonaé za
pomoca haczykéw ocynkowanych, przybitych w odstepach 400 — 600 mm. Umocowanie zabezpieczen elewacyjnych przy zgbie
okapowym powinno by¢ wykonane zabkami, przybitymi gwozdziami do podktadu drewnianego lub szpilkami, osadzonymi w
podktadach murowych. Odlegto$¢ migdzy szpilkami lub zabkami powinna wynosi¢ 500 — 600 mm. Odlegtos¢ szpilek od lica gzymsu
powinna wynosi¢ 20 — 40 mm. Do zakotwienia szpilek nalezy stosowa¢ gwozdzie budowlane o dtugo$ci 40 — 50 mm. Zabezpieczenia
elewacyjne o szeroko$ci 300 - 500 mm powinny by¢ dodatkowo wzmocnione pasem usztywniajacym. Zabezpieczenia elewacyjne o
szeroko$ci 500 — 800 mm powinny by¢ dodatkowo mocowane gwozdziami do listwy trapezowe]j osadzonej rownolegle do okapu w
odlegtosci 300 — 450 mm od krawedzi gzymsu pasa. Gwozdzie i szpilki powinny by¢ rozstawione mijankowo. Odleglos¢ miedzy
gwozdziami lub szpilkami 300 — 350 mm. Zabezpieczenia elewacyjne o szerokosci wickszej niz 800 mm nalezy zamocowac jak wyze;j,
lecz do dwoch lub wigcej listew osadzonych w odstepach 250 — 300 mm.

Umocowanie fartuchw podokiennych nalezy wykonywaé gwozdziami blacharskimi do o$cieznic drewnianych lub wkretami do
osécieznic stalowych. Odleglosci migdzy gwozdziami lub wkretami — 50 — 70 mm. Przy zewngtrznych brzegach fartuchow
podokiennych o zatamanych narozach powinny by¢ nalutowane odboje.

Zabezpieczenia dachowe (przy kominach, murach ogniochronnych, wytazach, itp.) powinny by¢ wykonane z blachy tytan. - cynk. gr.
min. 0,55 mm i utozone na uprzednio przygotowanych podktadach.

Zabezpieczenia przy kominach od strony kalenicy powinny by¢ wykonane w postaci odbojow umozliwiajacych odptyw wody spoza
komindéw i powinno by¢ wykonane za pomoca kozubkow.

Pokrycie wierzchnie muréw ognioochronnych z wydra powinno by¢ zakonczone od strony potaci dachowej i szczytowej zgbem
okapowym. Na murze bez wydry pokrycie blaszane od strony dachu powinno mie¢ brzeg zagiety ku dotowi na szeroko$¢ 15 —20 mm
i zaczepia¢ za odgiety brzeg kolnierza wyprowadzonego na wysoko$¢ muru. Od strony szczytu pokrycie wierzchu muru powinno by¢
zakonczone z¢gbem okapowym.

Wytazy dachowe powinny by¢ zabezpieczone fartuchami i kotnierzami wykonanymi i potaczonymi z potacig dachowa tak jak w
przypadku polaczen z opierzeniami kominéw i muréw ogniochronnych. Gorna krawedz kotierza powinna by¢ przebita od wierzchu
ramy wlazu gwozdziami w odstepach nie wigkszych niz 100 mm. Do bokoéw pokrywy wlazu powinien by¢ przybity pas blachy
szerokosci 40 — 50 mm gwozdziami. Wierzch pokrywy powinien by¢ przykryty blacha, a jego brzegi podwinigte i zaci$nigte na pasie
blachy przybitym do bokéw pokrywy.

Rynny i rury spustowe.

Rynny z blachy tytan. - cynk. gr. min. 0,55 mm powinny by¢ taczone w sposob systemowy, przewidziany przez producenta, jednakze
w przypadku taczenia na zaktad , nie moze by¢ on mniejszy niz 20 mm. Denka rynien powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy
jednakowy, okre§lony w dokumentacji przekrdj. Zatamania rynien powinny by¢ wzmocnione systemowo. Do laczenia rynien nalezy
uzywac¢ uchwytow systemowych, mocowanych do desek okapowych w odstepach nie wigkszych niz 500 mm. Spadki rynien powinny
wynosi¢ 1,5%. Przy stosowaniu rynien o dtugosci przekraczajacej maksymalna zalecang przez producenta dtugosé nalezy stosowaé
dylatacje. Wpusty rynnowe nalezy stosowac przewidziane dla przyjetego systemu rynien z blachy tytan-cynk. Wpusty powinny
swobodnie wchodzi¢ w rurg lub w sztuéce. Potaczenie wpustu z rurg powinno by¢ szczelne i trwale.

Rury spustowe z blachy tytan. - cynk. gr. min. 0,55 mm powinny by¢ taczone w sposob systemowy, przewidziany przez producenta,
jednakze w przypadku polaczenia na zaktady ich szeroko$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 30 mm. Potaczenia powinny zapewniaé
szczelnos$¢ 1 trwatos$é. Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekracza¢: 20 mm przy dtugosci rur spustowych do 10 m
oraz 30 mm przy dtugosci rur spustowych wigkszej niz 10 m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej, mierzone na dugosci 2 m
nie powinno przekracza¢ 3 mm. Osie zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110 — 130°. Czgéci rur spustowych
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omijajace wyskoki na elewacji nalezy wykonywac¢ z odcinkow dtugosci 50 — 100 mm, liczac wzdtuz osi zalamania. Rury spustowe
nalezy mocowaé uchwytami systemowymi nie rzadziej niz co 3 m oraz zawsze na koncach i pod kolankami. Uchwyty nalezy mocowaé
w sposob trwaty przez wbicie lub wkrecenie w spoiny muru lub poprzez osadzenie na zaprawie cementowej w gniazdach wykutych w
murach bezspoinowych. Na rurach nad uchwytami powinny by¢ przymocowane obraczki systemowe. Przejscia rur spustowych przez
gzymsy nalezy wykonaé stosujac wpusty gzymsowe z blachy (sztuéce), ktore nalezy przylutowaé do pokrycia gzymsowego.
Niedopuszczalne jest taczenie na state rury spustowej z pokryciem gzymsu. Rurg spustowa nalezy wprowadzi¢ do rury kanalizacyjnej
na glebokos¢ 100 — 150 mm. Do rury spustowej nalezy przymocowaé odpowiedni, systemowy kotnierz stozkowy szerokosci 50 — 60
mm.

2.4. Metody i zakres kontroli
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czgsciowego i koicowego robot. Badania techniczne przy odbiorze robot
blacharskich nalezy przeprowadza¢ podczas pogody suchej przy temperaturze powietrza nie nizszej niz —5°C. Przed przystgpieniem
do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokolow i zapisow w dzienniku budowy, czy przygotowane poditoze nadawato si¢ do
rozpoczecia robot blacharskich, czy w okresie wykonywania robot z blach cynkowych temperatura powietrza nie byla nizsza niz +5°C
oraz czy spetnione zostaly wymagania dotyczace wytycznych izolowania elementéw obrobek blacharskich.
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng polega na poréwnaniu wykonanych robot blacharskich z dokumentacja opisowa i
rysunkowa oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin zewngtrznych i pomiaru. Sprawdzenie materiatdw nalezy
przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatbw w wymaganiami dokumentacji technicznej i obowigzujacymi normami. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego pokrycia polega na ogledzinach pokrycia i stwierdzeniu niewystgpowania takich wad jak: dziury, peknigcia, odchylenia
od linii prostej, itp.
Sprawdzenie umocowania i rozstawu zabek, tapek i jezykoéw polega na stwierdzeniu umocowania i rozstawu zabek, tapek i jezykow
zgodnie z ww. wytycznymi. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych polega na sprawdzeniu i stwierdzeniu
zgodnos$ci z ww. wymaganiami. Sprawdzeni zabezpieczen elewacyjnych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z ww. postanowieniami
wykonania potaczen arkuszy, umocowania zabezpieczen i odgi¢¢ przy murach. Sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z ww. postanowieniami wykonania zabezpieczen komindw i murdw ogniowych oraz innych elementéw dachu,
jak wytazy, nasady kominowe, itp. Sprawdzenie szczelno$ci pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w wybranych miejscach sposrod
szczegodlnie narazonych na zatrzymywanie si¢ i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenia dokona¢ po deszczu,
nalezy wybrane miejsca poddawacé przez 10 minut zraszaniu woda w sposob podobny do dziatania deszczu, obserwujac czy spltywajaca
woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢
W sposob umozliwiajacy odszukanie ich po wyschnigciu pokrycia.
2.5. Przepisy zwiazane i obowiazujace
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montaz-owych - Arkady 1989 lub rownowazna.
Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne".
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania

techniczne przy odbiorze

2.6. Inne wymagania
Transport wg ST ,,Wymagania ogolne".
Blacha powinna by¢ sktadowana w zadaszonych i wentylowanych magazynach na paletach drewnianych.

3. Obmiar robot
Wykonanie pokrycia dachu i obrobek obmierza si¢ w m?.

4. Odbiodr robot
Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

5. Podstawa platno$ci
Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.
Platnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

ST.01.14. ROBOTY TYNKARSKIE

1. Tynki zewnetrzne
1.1. Rodzaj robot

Tynki zewngtrzne: mineralny
1.2 Uzywane materialy i wykonywane czynnosci

Uzywane materialy

Tynk mineralny
Listwy tynkarskie ocynk.
Inne akcesoria i materiaty pomocnicze

Wykonywane czynno$ci
- sprawdzenie i przygotowanie podtozy
- zamocowanie listew startowych do tynkéw
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- osadzenie listew naroznikowych i dylatacyjnych

- zabezpieczenie folig i ta§ma powierzchni narazonych na zabrudzenia
- naniesienie tynku

- zatarcie tynku na gladko pacg filcowa

- usuniecie folii i ta§my

1.3 Zasady wykonywania robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone osécieznice okienne oraz wbudowane szafki i urzadzenia. Zaleca
si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu muréw lub skurczu $cian betonowych tj. po uptywie 4
miesigcy po zakonczeniu robot stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temp. nic nizszej niz. +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nic nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temp. mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych. Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo
wykonane tynki w ciggu pierwszych dwodch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz 2 godziny dziennie. Przed rozpoczeciem
tynkowania nalezy przygotowac podtoze. Dla tynku mineralnego przygotowanie podtoza opisano w pkt ST.01.07.

Narzut tynkoéw zewn. nalezy wykona¢ wg pasow lub listew kierunkowych. Gladz nalezy zaciera¢ jednolicie packa. Nalezy stosowaé
listwy tynkarskie naroznikowe, posrednie i dylatacyjne. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne.

2. Tynki gipsowe kladzione maszynowo
2.1. Rodzaj robot

Wykonawstwo tynkow gipsowych ktadzionych maszynowo
2.2. Uzywane materialy i wykonywane czynnosci

Uzywane materialy

- gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997 lub rownowazna,

- woda odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna; bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
tylko wodociggowa woda pitna.

Wykonywane czynnosci

- przygotowanie frontu robdt;

- wystajace elementy zbrojenia usuna¢ lub zaizolowaé

- zabezpieczy¢ okna, grzejniki, itp. folig

- wrazie potrzeby natozy¢ szyny naroznikowe

- obrobi¢ wstgpnie podtoza poprzez usuniecie elementéw luznych, duzych nierownosci, thustych plam. itp.
- wykonanie natrysku

- natrysk prowadzi¢ poziomo z gory na dot, stosowaé materiat o konsystencji rzadkiej

- rozprowadzanie, zacigganie

- rozprowadza¢ duza paca o profilu h i po ok. 80-100 min odpowiednio zaciggna¢ wyré6wnujac narozniki
- wygladzanie

- gdy powierzchnia podeschnie wygladzi¢ kielnig szwajcarska

- filcowanie

- po nawilzeniu tynku paca gabczasta odpowiednig ilo$cig rzadkiego tynku usungé nierownosci

2.3 Zasady wykonywania robot

Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkoéw
po okresie osiadania i skurczow mur6éw tj. po uptywie 4-6 miesi¢cy od zakonczenia stanu surowego. Bez specjalnych srodkow
zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materialdw oraz podloza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C.
W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazoéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ si¢ zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Podloza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtonace wodg,

szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie powinna
by¢ wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajace nierbwno$ci podtoza nalezy skué lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny i
ubytki podtoza nalezy naprawic¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktore wydane sg aprobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac odpowiednimi preparatami
odtluszczajacymi albo stosujac $rodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z podlozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢
powierzchnie. Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z plyt
gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace. Uwzgledniajac stan podtoza, wskazoéwki
pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne
moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie srodkoéw
zwigkszajacych przyczepnos¢ tynku do podioza. Jako $rodki zwigkszajace przyczepnosé tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajace przyczepnosc,

— substancje plynne tzw. mostki adhezyjne.
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Grubos¢ tynkow gipsowych wynosi¢ winna od 0,2 do 1,5 cm. Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad
ogélnych:

— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji

projektowe;j i szczegotowej specyfikacji technicznej gruboscei tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej

mieszanki tynkarskiej,

— obowiazkowo stosowa¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob
obrobienia tynku zgodne z procedurami

wykonawczymi zawartymi we wskazoéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe,

stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodno$ci materiatu z

ktorego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym

obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktadac siatke,

— w naroznikach wypuk tych i na krawedziach zaktada¢ katowniki aluminiowe

perforowane,

— $wieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt

intensywnym dzialaniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie

zimowym przed mrozem,

— tynki wewngtrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra wentylacje.

3. Metody i zakres kontroli

Stosowa¢ zasady kontroli wg ST ,,Wymagania ogolne" oraz wg instrukcji producenta.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkarskich.

Minimalna przyczepno$¢ do podioza z cegly, pustakéw lub elem. betonowych powinna wynosi¢ 0,025 MPa.
Odchylenia dla tynkéw zwyktych podano w tabeli:

Kategoria |Odchylenie pow. tynku |O0dchylenie powierzchni i Odchylenie powierzchni i |Odchylenie
tynku od ptaszcz. i krawedzi od [krawedzi od kierunku krawedzi od kierunku przecinajacych si¢
linii prostej pionowego poziomego ptaszcz, od kata
przewidzianego w
dokumentacji

Nie WiqkSZe niz2mmnal mi Nie Wiqksze niz 3 mm na
Na wicksze niz3 mmi |ogétem nie wigcej niz 4 mm w

ST oL . 1 m i ogdétem nie wigcej
liczbie nie wigkszej niz 3 | pomieszcz. do 3,5 m wys. oraz

Nie wigksze niz 3 mm na

11 niz 6 mm na catej

na calej dlugosci taty nie wigcej niz 6 mm w . R im
kontrolnej pomieszcz. powyzej 3,5 m pow1erzchn1_m1¢dzy _
WYS. przegrodami pionowymi

Grubos¢ gotowych tynkow w zaleznos$ci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby warstw,
powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm — z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla
wielowarstwowych 0,3+0,8 cm. W tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazdej warstwy

powinna zawiera¢ si¢ w granicach 0,1-0,5 cm. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki
obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podioza. Powierzchnie te nie
powinny pyli¢. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordéw soli przenikajacych z podtoza, a
takze zacieki majgce postac trwatych §ladow oraz wykwity

plesni itp. sa niedopuszczalne. Nie dopuszcza si¢ wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkow pokrytych powloka malarska z farb wodnych lub wodorozcieniczalnych powinny pozwalaé na ich renowacje
bez uszkodzenia (rozmycia) tynku. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe
Iub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny by¢
prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow wewnetrznych kat. ITIT wg PN-70/B-10100
lub réwnowazna. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z techniki
wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie¢ widoczne skosy
wyrownujace uskoki w ptaszezyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchylek wymiarowych lub z
tolerancji montazu. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy o$cieznicach i podokiennikach, powinny
by¢ zabezpieczone przed pegknigeciami i odpryskami przez odcigeie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢
przecigty i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;j.

Przed przystapieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania
robot oraz kontrolg i odbior podtozy. Badanie materiatdéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materialtdow na budowg oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatdéw przez dostawce,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot
tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, oraz normami powotanymi w niniejszej specyfikacji
technicznej.

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
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a) wilgotnos$ci — poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej
przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,
¢) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe
Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probg drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i probe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami specyfikacji technicznej i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace wykonanych
robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi

w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podtoza,
— prawidlowosci wykonania tynkoéw pocienionych.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pozniej niS przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét tynkowych. Badania w
czasie odbioru tynkow pocienionych zewngtrznych przeprowadza¢ nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza
nie nizszej niz +5°C. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy przeprowadzaé metoda podang w PN-85/B-04500 lub
réwnowazna. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak ghuchego
odglosu swiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkoéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po
ich zwilZeniu wodg. Przyczepnos¢ migdzywarstwowsa tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego
miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o
cigzarze 250 gramdw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkow, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.
W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszgacej nie wigcej niz 5000 m? nalezy wycigé probki
kontrolne o wymiarach 2x2 c¢cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato odstonigte lecz nie naruszone.
Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatoéci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany
przymiarem z doktadno$cig do 1 mm. Za przecigtng grubos$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowacé warto$¢
$rednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete
1000 m? wycig¢ jeden dodatkowy otwor. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$é wykwitdw, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonig. Odpornosé
powierzchni otynkowanych na dzialanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy
sprawdzaé w sposob nastepujacy:
— powierzchnie¢ tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia
metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o ci¢zarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow). Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczes$nie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

4. Obmiar robot
Wykonanie tynkéw obmierza si¢ w m2,

5. Odbior robot
Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

6. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

7. Przepisy zwiazane i obowiazujgce

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowiazuja wg:

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane ceni. - wap lub réwnowazna.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato§ciowych lub rownowazna.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub rownowazna.
PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania lub rownowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazna.
Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania ogo6lne".

8. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg ST ,,Wymagania ogdlne" i instrukcji producenta.
Tynki transportowac i przechowywa¢ w miejscu chtodnym, nie narazonym na mréz, w zamknigtych pojemnikach.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
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Przechowywanie w magazynach polotwartych i1 zamknigtych suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

ST.01.15. ROBOTY MALARSKIE

1. Rodzaj robét

Malowanie tynkow $cian zewnetrznych,

Malowanie tynkow $cian wewngtrznych.

1.2. Uzywane materialy i wykonywane czynnoSci

Uzywane materialy

- Farba silikatowa w kolorze jasno bezowym,

- Wodorozcieficzalna, akrylowa farbg lateksowa, matowa, wysokiej jakos$ci przeznaczona do dekoracyjno-ochronnego malowania
$cian i sufitow wewnatrz pomieszczen uzytecznosci publicznej w kolorze biatym,

Wykonywane czynno$ci
- Malowanie tynkéw §cian zewngtrznych,
- Malowanie tynkéw §cian wewnetrznych akrylowa farbg lateksowa.

1.3. Zasady wykonywania robot

Malowanie tynkow $cian zewnetrznych

Sciany zewnetrze malowaé farba silikatowa. Powierzchnie nalezy oczysci¢ z kurzu, brudu i luznego pyhu i zagruntowaé w sposob
przewidziany przez producenta farby. Do malowania nalezy uzywac pedzla, watka malarskiego lub urzadzen typu airless. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ czasu schnigcia oznaczonego przez producenta. Nie malowaé powierzchni w temp. nizszej niz +5°C. W
ciggu pierwszego miesigca po malowaniu nie nalezy powierzchni malowanej poddawac¢ dziataniu wody. Pelng odpornos¢ na
zmywanie farba powinna uzyskac¢ po okresie ok. I miesigca.

Malowanie tynkoéw $cian wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynkoéw powinny by¢ wykonywane po wyschnigciu tynkéw. Przy wykonywaniu robot malarskich
wewn. budynkow nie powinna wystgpowaé zbyt wysoka temp. powyzej 30°C oraz przeciagi.

Powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14
dniowym. Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gladkie, rowne, wszelkie wystgpy od lica powierzchni
nalezy sku¢, usuna¢ lub zeszlifowaé. Podloza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszace si¢, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi
powinna by¢ nie wigksza niz 4% masy. Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po calkowitym
zakonczeniu rob6t poprzedzajacych, tj. po ukonczeniu robot instalacyjnych, wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi.

Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu bialego montazu i wyposazenia, utozeniu posadzek i zawieszeniu sufitow
podwieszanych.

3. Metody i zakres kontroli

Kontrola malowania tynkéw

Badania powlok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzi¢ nie wezeséniej niz po 7 dniach. Powtoki z farb powinny mieé barwe
jednolita zgoda ze wzorcem, bez $ladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmian odcienia. Powloki
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powinny mie¢ jednolity polysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie potmatowe. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych
powinny wytrzymywac probg na wycieranie, zarysowanie, mywanie, przyczepnos¢. Badanie warstw gruntujacych obejmuje
sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkdw, nasiagkliwos$ci, wsiakliwosci, wyschnigcia, przyczepno$ci.

4. Obmiar robot
Wykonanie powlok malarskich obmierza si¢ w m?.

5. Odbidr robot
Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

6. Podstawa platnosci
Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robot po zakonczeniu i odbiorze elementu.

7. Przepisy zwiazane i obowigzujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcieficzalnymi farbami emulsyjnymi lub rownowazna.
PN/B-10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie lub rownowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.

Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne”.

8. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg ST ,,Wymagania ogdlne” i instrukcji producenta.

Farby nie mogg by¢ transportowane i przechowywane w temp. ponizej +5°C. Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2
dni. Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢ czy nie sg wymagane $rodki ochrony skory i dréog oddechowych.

ST.01.16. OKLADZINY Z PLYTEK KLINKIEROWYCH
1. Rodzaj robot
Wykonanie oktadzin §ciennych z klinkierowych ptytek elewacyjnych.

2. Uzywane materialy i zakres prac

Uzywane materialy

Ptytki klinkierowe elewacyjne zwykle w kolorze miodowym o wymiarach 250x10x65 mm.
Uniwersalna zaprawa klejowa.

Zaprawa fugowa.

Zakres prac

- sprawdzenie jakosci i przygotowanie podloza

- nakladanie zaprawy klejowej

- uktadanie ptytek

- fugowanie

3. Zasady wykonywania robdt

Przed przystagpieniem do utozenia ptytek nalezy sprawdzac jakos¢ podtoza zarowno pod wzgledem wytrzymatosciowym jak i
geometrii. Ptytki nalezy klei¢ metoda tzw. kombinowang (floating - buttering). Na stwardniatg warstwe zbrojaca nanosic¢ za pomocg
pacy zgbatej (zeby 8 x 8 x 8mm lub 10 x 10 x 10 mm) warstwe zaprawy klejowej ok. 3-4 mm. Na strong¢ odwrotng plytek nanosi si¢
kryjaca warstwe zaprawy klejowej o grubosci ok. 1 mm. Nastepnie ptytki mocno docisngé do powierzchni zaprawy, zwrocic przy
tym uwage, aby nie powstaty pustki i wolne przestrzenie. Po utozeniu oktadziny grubo$¢ zaprawy musi wynosi¢ przynajmniej 3 mm.
Po wstepnym stwardnieniu fugi nalezy wydrapac i oczy$ci¢ na odpowiednig gltgboko$¢ (przynajmniej grubos¢ phytek
oktadzinowych). Swieza warstwe kleju nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem jak réwniez przed niekorzystnym wptywem
warunkow atmosferycznych (mrdz itd.). Prace nalezy wykonywaé temperaturze powietrza i podtoza od + 5° C do +25° C.
Podstawowe wymagania dotyczace wykonania oktadzin z plytek:

a) w trakcie robot i przez kilka dni po wykonaniu wyltozenia temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

b) rozpoczynaé uktadanie plytek od strony zamontowanych wczesniej profili pozostawiajac szczeling o szerokosci ok. Smm

¢) fugi powinny pokrywac si¢ z krawedziami szczelin dylatacyjnych (uktad szczelin dylatacyjnych podloza musi zosta¢ odtworzony
w uktadzie fug oktadziny ceramicznej),

d) powierzchnia wytozenia powinna by¢ rowna i pionowa; dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej, mierzone
2-metrowg tata w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci
(chyba ze Dokumentacja Techniczna zaktada inaczej),

e) spoiny miedzy ptytkami przez cata dtugos¢ i wysoko$é ciany powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od
linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz: — 2mm na 1 m i 3mm na catej dtugosci lub wysokosci §ciany w przypadku ptytek
gatunku pierwszego, — 3mm na 1 m dtugosci lub wysokosci w przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego;

f) szeroko$¢ spoin migdzy ptytkami powinna by¢ stata,

g) plytki powinny by¢ zwiazane z podktadem warstwa zaprawy klejowej na catej swej powierzchni (bez pustek powietrznych);

h) w miejscu styku oktadzin ceramicznych z elementami stalymi budowli ($ciany, shupy, fundamenty itp.) mi¢dzy krawedzia
oktadziny ceramicznej, a elementem statym nalezy wprowadzi¢ wypetnienie odksztatcalne silikonowe.
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4. Metody i zakres kontroli

Zasady prowadzenia kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z ST ,,Wymagania ogolne".

Kontrola wykonania utozenia plytek polega na: sprawdzeniu ciaglosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuklosci i
wklestosci, stopnia wypehienia fug i rownosci. Fugi wypelione w catosci bez wyszczerbien i ubytkow. Rownosé przygotowaé jak
dla tynkow.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych.

5. Obmiar rob6t
Wykonanie oktadzin z elewacyjnych ptytek klinkierowych si¢ w m?.

6. Odbiodr robot
Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru rob6t po zakoniczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwigzane i obowiazujace

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne".

PN/B-10107 Badanie wytrzymatos$ci na odrywanie lub rdwnowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.
Karty techniczne i instrukcje stosowania producenta.

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg wymagan og6élnych ST i instrukeji producenta.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
ST.01.17. STOLARKA OKIENNA

1. Rodzaj robét
Osadzenie okien z profili PVC tréjkomorowych
Osadzenie parapetow zewnetrznych z blachy stal. powlekanej

2. Uzywane materialy i wykonywane czynnosci:

Uzywane materialy

- Okna z profili PVC tréjkomorowych w kolorze bialym z okuciami obwiedniowymi. Okna szklone zespolonym pakietem
termoizolacyjnym min. dwuszybowym, U=0,9 W/m?K, wyposazone okucia z zaczepami antywywazeniowymi i uszczelki
przyszybowe z EPDM,

- Drzwi z naswietlami 0 konstrukcji aluminiowej, z profilami ocieplonymi, niskoprogowe, szklone szklem bezpiecznym, profile w
kolorze biatym, U=1,3 W/m?K, malowane proszkowo, zawiasy wkrecane lub spawane, dwucze$ciowe z regulacjg wysokosci w
ilo$ci min. 3 szt. na skrzydto, wyposazy¢ w zamki z wktadkg patentows. Drzwi wyposazy¢ w samozamykacze.

- Parapety zewngtrzne z blachy stalowe ocynkowanej powlekanej w kolorze biatym gr. 0,55-0,60 mm,

Wykonywane czynnosci:

sprawdzenie i przygotowanie o$ciezy do osadzenia o$cieznic

zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki
ustawienie i zakotwienie elementu okiennego

wypehienie pianka szczeliny migdzy osciezem i o$cieznicg

osadzenie parapetow zewn¢trznych

silikonowanie ztaczy

usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu

3. Zasady wykonywania robét:
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni, do ktorych ma przylegac oécieznica.
W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzeniu powierzchni o$cieza, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawié.
Dopuszczalne odchytki wymiar6w okreslono w normach. Okno nalezy zamocowa¢ w o$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
normach. W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ okno na drewnianych
klinach. Ustawienie stolarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomic oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nic powinno by¢ wigksze niz 2 mm na Im wysokosci okna jednak nie wigcej niz 3 mm
na calej dlugosci elementdw oScieznicy.
Réznice wymiardw przekatnych nic powinny by¢ wigksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m

- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m
Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy
uszczelni¢ pod wzgledem termicznym pianka poliuretanowa. Podczas montazu okien w budynku nalezy stosowac nastgpujace
elementy kotwigce:
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- nawysokoS$ci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po dwa elementy mocujace w odlegltosci nie wickszej
niz 200 mm od naroza. Maksymalna odlegto$¢ miedzy punktami mocowania wynosi 700 mm. Dodatkowe elementy mocujace
stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu odksztalcen podczas zamykania.

- naszerokosci elementu - jeden kotwiacy na kazdy metr biezacy. Migdzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng zewngtrzng
warstwa licowa nalezy pozostawi¢ szczeling min. 5 mm, ktéra po zakonczeniu robot wypetnia si¢ trwale plastyczng masa
uszczelniajacg np. akrylem.

Osadzenie parapetow zewnetrznych

Parapety z blachy stalowej ocynkowanej alternatywnie powlekanej nalezy osadzi¢ ze spadkiem na zewnatrz przez wpuszczenie we
wrab w progu oécieznicy i zamknigcie uszczelka systemowa. Parapet wkuc na gleboko$¢ 2 cm w mur. W §cianach ocieplonych metoda
lekkg krawedzie boczne parapetu nalezy wtopi¢ w materiat izolacyjny elewacji. Styk parapetu z tynkiem uszczelnié¢ szczeliwem trwale
plastycznym w kolorze elewacji. parapety powinny dobrze przylega¢ do ramy okiennej. Szczeliny i styki powinny by¢ szczelnie
wypetnione szczeliwem. Spadek parapetu na zewnatrz. Odleglo$¢ okapnika parapetu od lica $ciany 3 cm.

4. Metody i zakres kontroli

Stosowac¢ zasady kontroli wg ST ,,Wymagania ogoélne" oraz wg instrukcji producenta.
Zasady prowadzenia kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B/I0085 lub rownowazna wraz ze
zmianami Al i A2 dla $lusarki okiennej z tworzyw sztucznych.
Kontrola jako$ci wyrobow szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie 7. wymaganiami podanymi w normie PN-72/B-10180
lub réwnowazna.
Dla dokonania oceny jako$ci wyrobow stolarki okiennej nalezy sprawdzié:

- zgodno$¢ wymiarow

- jako$¢ materialow, z ktorych stolarka zostata wykonana

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych

- sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué.

5. Obmiar robét
Wykonanie stolarki okiennej obmierza si¢ w m?.

6. Odbior robot
Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje sie po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwigzane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

PN-88/B-10085 + zmiana Al i A2 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi lub rownowazna. Wymagania i badania PN-72/B-10180 -
Roboty szklarskie lub rownowazna. Warunki i badania techniczne przy odbiorze BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie,
przechowywanie i transport lub rOwnowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru, robét budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub réwnowazne. Stosowac¢ sie do
wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne".

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg ST ,,Wymagania og6lne" i instrukcji producenta.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przewozone okna powinny byé
ustawione pionowo na dolnych powierzchniach.

Wyroby ustawione w $rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajgce stabilno$é i zwarto$¢ tadunku.

Przechowywanie w magazynach poétotwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
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ST.01.18. STOLARKA DRZWIOWA

1. Rodzaj robot

Osadzenie oscieznic drzwiowych w Scianach wewngtrznych oraz montaz skrzydet drzwi.
2. Uzywane materialy i wykonywane czynnosci

Uzywane materialy

- drzwi wewngtrzne ptycinowe, o konstrukeji drewnianej, skrzydta biate, petne gtadkie; o$cieznice systemowe przylgowe
regulowane w kolorze bialym, okucia systemowe ze stali satynowanej; drzwi prowadzace do przedsionkéw wc wyposazone w
samozamykacze,

- drzwi wewngtrzne o konstrukeji stalowej, w kolorze bialym, oécieznice systemowe, malowane proszkowo, zawiasy wkrecane Lub
spawane, dwuczesciowe z regulacja wysokosci w ilo§ci min. 3 szt. na skrzydto, wyposazy¢ w zamki z wktadka patentows.

Wykonywane czynnos$ci
- osadzenie o$cieznic w $cianach wewnetrznych,
- zawieszenie skrzydet drzwiowych.

3. Zasady wykonywania robdt

Przed rozpoczeciem montazu o$cieznic drzwiowych nalezy dokonaé przegladu przygotowanych do osadzenia wyrobow sprawdzajac,
czy:

- naroza oS$cieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg proste katy,

- uszczelki w oécieznicy sg prawidlowo osadzone,

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

Nie dopuszcza si¢ montazu oscieznic i skrzydet drzwiowych uszkodzonych, zachlapanych wapnem lub zaprawa tynkarska. Przed
osadzeniem elementow stolarki konieczne jest sprawdzenie stopnia przygotowania elementdw §ciennych. O$cieza musza by¢
wykonane doktadnie w pionie, a progi i nadproza w poziomie. Brak prostokatnosci osciezy wymaga uzgodnionego z projektantem
usunigcia tej usterki. Powierzchnie o$ciezy musza mie¢ w kazdym przypadku zatarta zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia musza
zosta¢ uzupehione.

Zamontowanie o$cieznic drewnianych w $cianach nalezy wykonywacé za pomoca listew trapezowych lub trojkatnych przybitych na
obu krawedziach stojakow o$cieznicy. Cegty lub plyty, z ktorych muruje si¢ $ciankg powinny by¢ wpuszczone mig¢dzy listwy.
Ponadto przynajmniej w 2 miejscach stojaki ocieznicy powinny by¢ zamocowane do $cianki za pomoca kotew z ptaskownika,
bednarki lub innych kotew systemowych. Kotwy winny by¢ przymocowane jednym konicem do oécieznicy, a drugim koncem
wpuszczone w spoing pozioma muru na gigbokos¢ okoto 20 cm. W $cianach murowanych z elementoéw gispowych kotwy powinny
by¢ zabezpieczone powtoka antykorozyjna. W przypadku montazu na budowie o$cieznic dostarczanych w cze¢$ciach, naroza
oscieznic powinny by¢ taczone klamerkami systemowymi, a krawedz regulowana o$cieznicy winna by¢ uszczelniona uszczelka
systemowa.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania skrzydel przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane drzwi zewngtrzne
nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym pianka poliuretanowa. Podczas montazu drzwi zewnetrznych w budynku nalezy stosowac
systemowe elementy kotwiace.

Elementy stolarki drzwiowej: o$cieznice i skrzydta drzwiowe powinny by¢ dostarczone na plac budowy w stanie
konfekcjonowanym, tzn. po pomalowaniu, fornirowaniu lub oklejeniu folig drewnopodobna, okuciu i ewentualnym przeszkleniu.

4. Metody i zakres kontroli
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Ofcieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac¢ luzow w miejscach potaczen z murem. Najwigksze dopuszczalne
odchylenie od pionu lub od poziomu dla o$cieznic drzwiowych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m, jednak nie wigcej niz 3
mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza o$cieznicy.

Najwigksze dopuszczalne zwichrowanie o$cieznicy z plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.

Luzy przy pasowaniu drzwi jednoskrzydtowych nie moga by¢ wigksze niz 3 mm. Zamknigte skrzydta drzwiowe nie powinny przy
poruszaniu za klamke lub oliwke wykazywac zadnych luzow. Otwarte skrzydta drzwiowe nie moga si¢ same zamykac. Okucia
drzwiowe powinny by¢ zamocowane w sposob trwatly. Skrzydta drzwiowe nie moga wykazywac¢ zadnych uszkodzen mechanicznych
na powierzchni, a takze uszkodzen okué, uszczelek i innych elementéw wykonczenia. Nie dopuszcza si¢ przycinania czy
regulowania skrzydet drzwiowych okleinowanych na budowie. Uszkodzone skrzydta wymagaja wymiany lub naprawy u producenta.
Scianki dziatowe nie powinny mie¢ w miejscach zamocowania oscieznic zadnych obluzowan, ani wykazywaé zwichrowan
plaszczyzny.

5. Obmiar robot
Wykonanie stolarki drzwiowej obmierza si¢ w m?.

6. Odbiodr robot
Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacja techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwiazane i obowigzujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

BN-68/7151-04 ,,.Drzwi drewniane ptycinowe. Szczegoty konstrukeyjne” lub réwnowazna.
PN-83/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.” lub rownowazna.
BN-79/7150-01 ,,Stolarka budowlana. Przechowywanie i tranport” lub rownowazna.
,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, t. I”’. Arkady
Warszawa 1990 lub rownowazne.

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg ST ,,Wymagania ogdlne” i instrukcji producenta.

Elementy stolarki wewnetrznej drzwiowej nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, wyposazonych w
podtoge lub zabezpieczonych przez przenikaniem wilgoci z gruntu warstwa izolujaca z zuzla. Drzwi uktada si¢ na podktadach w
stosy, przylgami do dotu, z podzialem na typy i wymiary, przy czym miejsca oznakowania wyrobow powinny by¢ fatwo dostgpne.
Kazda sztuke nalezy przedziela¢ przektadkami z sushych desek lub listew. Zmontowane komplety o$cieznic ze skrzydtami
drzwiowymi ustawia si¢ w potozeniu pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10 %. Skrzydta drzwiowe okleinowane wymagaja
szczegolnie starannego przechowywania. Opakowania z folii zabezpieczajacej PVC nalezy zdejmowac ze skrzydet drzwiowych
bezposrednio przed ich zawieszeniem. Nie wolno skladowaé elementéw stolarki wewnetrznej drzwiowej (nawet przez krotki okres)
pod gotym niebem, w miejscach zawilgoconych, bezposrednio na ziemi lub w podobnie niekorzystnych warunkach.
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ST.01.19. PODKLADY POD POSADZKI

1. Rodzaj robot
Wykonanie warstwy podktadu pod posadzke ze styropianu ekstradowanego lub styropianu EPS-100
Wykonanie posadzek betonowych z betonu C16/20.

2. Uzywane materialy i wykonywane czynnoSci

Uzywane materialy

- Podktad pod posadzke ze styropianu ekstradowanego lub styropianu EPS-100 gr. 10,0 cm,

- Posadzka z betonu C16/20. Do przygotowania zaprawy nalezy stosowa¢ cement portlandzki 25 wg PN-88/B-30000 lub
rébwnowazna i piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy odmiany I wg PN-79/B-06711 lub rownowazna, wode
odpowiadajacg PN-88/B-32250 lub rownowazna oraz domieszki uplastyczniajace wg PN-90/B-06243 lub rownowazna. Beton
uzyty do wykonania posadzek powinna posiadac¢ konsystencje plastyczna,

Wykonywane czynnoSci

- wykonania podtozy pod posadzki ze styropianu EPS-100,

- ustalenie poziomdw,

- ustalenie miejsc dylatacji i utozenie dylatacji obwodowej ze styropianu,
- ulozenie listew kierunkowych,

- wylanie podtozy cementowych i zatarcie

- pielggnowanie podlozy przez przekrycie folia

3. Zasady wykonywania robdt
Grubos¢ podktadu ze styropianu EPS-100 powinna wynosi¢ 10,0 cm. Grubo$¢ posadzki betonowej powinna wynosi¢ 100 mm.
Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie badana wg PN-88/B-06250 lub rownowazna, nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MPa.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego budynku, wzdtuz osi shupéw konstrukcyjnych oraz w

liniach odgraniczajacych posadzki o wyraznie roznigcych si¢ obciazeniach. Niezaleznie od wykonania szczelin dylatacyjnych,

wynikajacych z konstrukcji budynku w posadzce powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe wg nastepujacych zasad:

- na $wiezej powierzchni betonu na konstrukcji lub podktadzie betonowym zwigzanym z konstrukcja stropu nie ogranicza sig¢
wymiaréw maksymalnego pola,

- na podktadzie betonowym na przektadce z piasku i papy na konstrukcji zelbetowej maksymalne pole 25 m?,

- w pomieszczeniach zamknigtych na podktadzie betonowym na podlozu gruntowym maksymalne pole 10 m?,

Szeroko$é szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 do 12 mm. Szczeliny powinny by¢ wypeltnione paskami styropianu. W

miejscach przylegania posadzki do $ciany powinny by¢ wykonane cokoty. Posadzke nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu

miedzy listwami kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

z rbwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza si¢ nawilzania podktadu lub

naktadania drobnoziarnistej zaprawy. W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanic wilgotnym, np. przez

pokrycie folia polietylenows.

4. Metody i zakres kontroli

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, sprawdzajac, czy posadzka
odpowiada nizej podanym wymaganiom.

Sprawdzanie rownosci i spoziomowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m, przyktadajac w
r6znych kierunkach w dowolnym miejscu powierzchni posadzki. Przeswit migdzy tata, a powierzchnia posadzki nalezy zmierzy¢ z
doktadnos$cia do 1 mm. Przy sprawdzeniu odchylen od poziomu nalezy dodatkowo postugiwac si¢ poziomica.

Sprawdzenie przylegania do podktadu nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukiwanie posadzki miotkiem drewnianym.
Charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nieprzylegania posadzki do podktadu.
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Sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ wycinajac w dowolnie wybranych miejscach posadzki trzy otwory
kwadratowe o wielko$ci bokow nie przekraczajacych 10 cm i zmierzy¢ grubo$é posadzki z doktadnoscig do 1 mm. Za wynik
sprawdzenia grubosci nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng pomiaru w trzech otworach. Na kazde 100 m? posadzki nalezy
przeprowadzié co najmniej jedno sprawdzenie. Sprawdzenie grubosci posadzki przeprowadza si¢ na zadanie odbiorcy.

Sprawdzenie szczelin dylatacyjnych za zgodnos¢ wykonania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz za pomocg pomiaru. Jezeli
wszystkie badania dadza wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy. W przypadku, gdy
chociaz jedno badanie da wynik ujemny, nalezy albo cala posadzke, albo zakwestionowang cze$¢ uzna¢ za wykonana niezgodnie z
wymaganiami normowymi.

Posadzka powinna mie¢ jednolita barwe. Powierzchnia posadzki powinna by¢ zatarta na gtadko, przy czym niedopuszczalne sg rysy i
peknigcia wloskowate. Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna. Dopuszczalne nie powinno przekracza¢ 3 mm w przypadku
posadzek wykonanych z zaprawy cementowej oraz 5 mm w przypadku posadzek wykonanych z betonu. Dopuszczalne odchylenie od
poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wigksze niz +5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki i nie powinno
powodowac¢ zaniku zalozonego w projekcie spadku. Posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podktadu i powinna by¢ z
nim trwale zwiazana.

5. Obmiar rob6t
Wykonanie posadzek i podktadéw obmierza si¢ w m?.

6. Odbiodr robot
Odbioru prawidlowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwigzane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg:

PN-88/B-06250 Beton zwykty lub rownowazna.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych lub rownowazna,

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania lub rownowazna,

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte lub réwnowazna.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych lub rownowazna.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne lub réwnowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.

9. Inne wymagania

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-88/673-08 lub rownowazna i PN-88/B-
3000 lub réwnowazna.
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ST.01.20. OKEADZINY CERAMICZNE
1. Okladziny ceramiczne podlogowe

1.1. Rodzaj robot
Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych podtogowych.
Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych $ciennych.

1.2. Uzywane materialy i zakres prac

Uzywane materialy

- plytki z gresu naturalnego, nieszkliwionego, o wymiarze 30x30, w kolorze jednolitym jasno bezowym lub jasno szarym, z cokotami

z tej samej plytki o wys. 10-15 cm; spoina szara, zakonczona listwa aluminiowa,

zaprawa klejowa,

- zaprawa fugowa w kolorze bezowym lub szarym,

- zaprawa silikonowa,

- profile wykonczeniowe do oktadzin ceramicznych aluminiowe.

Zakres prac

- sprawdzenie jako$ci i przygotowanie podtoza
- sprawdzenie montazu podejs¢

- nakladanie zaprawy klejowej

- uktadanie ceramiki

- fugowanie

1.3. Zasady wykonywania robot

Plytki nalezy uktada¢ i rozmieszcza¢ w uktadzie prostokatnym. Nalezy zachowaé ciaglto$§¢ wzoru na potaczeniu pomieszczen. Styki
(krawedzie) podtoga/$ciana oraz styki z elementami uzbrojenia spoinowaé fugg silikonows. Cato$¢ powierzchni spoinowac fuga

mineralng. Szeroko$¢ fug: 2-3 mm.

2. Okladziny ceramiczne $cienne

2.1. Rodzaj robot
Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych $ciennych.

2.2. Uzywane materialy i zakres prac

Uzywane materialy

- plytki ceramiczne $cienne, szkliwione ze spoing biata,
- Zaprawa klejowa.

- Zaprawa do spoinowania mineralna w kolorze biatym,
- Fuga silikonowa,

- Profile wykonczeniowe do oktadzin ceramicznych aluminiowe.

Zakres prac

- sprawdzenie jako$ci i przygotowanie podloza

- sprawdzanie montazu podej$¢

- naktadanie zaprawy klejowej

- uktadanie ceramiki

- fugowanie

- w zakres prac wchodzg czynnosci i materiaty pomocnicze

2.3. Zasady wykonywania robot
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Przed przystapieniem do okladzinowania powierzchni $cian nalezy sprawdza¢ jako$¢ podloza zarowno pod wzgledem
wytrzymato$ciowym jak i geometrii $cian. Dla $cian w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzac jako$¢ wykonania izolacji. Nalezy
sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementow armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy uktadaé i rozmierzaé wg projektu
wykonawczego. Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki plytek przy
krawedziach (koncach §cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa plytki. Stosowac zaprawe klejowa. Na krawedziach zewngtrznych
oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowac profile wykonczeniowe aluminiowe. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci plytki tak,
aby licowal z gruboscia plytki. W naroznikach stosowa¢ plytki docina¢ pod katem 45°. Spoiny na styku $ciana/éciana oraz styki z
elementami uzbrojenia spoinowac¢ fuga silikonowa. Cato$¢ powierzchni spoinowa¢ fuga mineralng o szer. 2 mm.

4. Metody i zakres kontroli

Zasady prowadzenia kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z ST ,,Wymagania ogolne".

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robot oktadzinowych.
Pozostate elementy wg ,,Warunkow technicznych..." tom I czes¢ IV - Arkady 1989 lub réwnowaznych.

5. Obmiar rob6t
Wykonanie okladzin ceramicznych obmierza si¢ w m?.

6. Odbior robot
Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwiazane i obowigzujace

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania ogdlne".

PN/B-10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie lub rownowazna.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub rownowazne.
Karty techniczne i instrukcje stosowania producenta.

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg wymagan ogolnych ST i instrukcji producenta.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Przechowywanie w magazynach polotwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
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ST.01.21. SUFITY PODWIESZONE W SYSTEMIE G-K

1. Rodzaj robét
Montaz sufitu podwieszonego gtadkiego i modutowego z ptyt gipsowo-kartonowych zwyktych i wodoodpornych.

2. Uzywane materialy i wykonywane czynno$ci

Uzywane materialy

Obudowy z metalowa konstrukcja no$na:

- profile UW i CW 75 mm

- profile o$cieznicowe UA 100 mm,

- ptyty kartonowo - gipsowe gr. 12,5 mm

- tasma izolacji uszczelniajace;j

Sufit z plyty G-K:

- konstrukcja nos$na z profili gtéwnych i nosnych z profili CD z tacznikami do potaczen wzdtuznych i krzyzowych,

- system podwieszenia wieszakiem mocujacym o no$nosci 0,25 kN,

- sufit modutowy 60x60 cm z ptyt G-K zwyktych i wodoodpornych gr. 8§ mm o biatej, gtadkiej i paskowej powierzchni z krawedzig
typu "A",

- sﬁit gladki z pltyt G-K gr.12,5 mm zwyktych i wodoodpornych.

Wykonywane czynnoSci

obudowy G-K:

- wytyczenie przebiegu

- mocowanie profili przytaczeniowych UW i UA do $cian i stropow

- wlozenie profili CW

- pokrycie pierwszej strony $ciany

- utozenie instalacji wewnatrz $ciany i wypetnienie $ciany wetng mineralng
- pokrycie drugiej strony $ciany

- szpachlowanie i wzmacnianie ztgczy i naroznikéw

- impregnowanie powierzchni

- usuniecie pozostalosci z montazu i wyczyszczenie zabrudzen

sufity podwieszone

- sprawdzenie katow i poziomoéw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzanie odpowiedniej dla montazu wilgotno$ci pomieszczenia

- rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili no§nych
- zamocowanie wieszakow sufitowych kotkami dopuszczonymi do stosowania
- zamocowanie profili przy$ciennych

- zawieszenie rusztu sufitu

- montaz ptyt modutowych sufitu

- montaz profili wykonczeniowych

- szpachlowanie i wzmacnianie ztaczy i naroznikéw czesci sufitow gladkich
- usuniecie pozostatosci z montazu i wyczyszczenie zabrudzen

3. Zasady wykonywania robdt

Wykonanie $cian i obudéw

Wyznaczy¢ przebieg $ciany i za pomoca poziomicy i taty nanie$¢ przebieg $ciany na otaczajaca zabudowe i strop.

Profile przylaczeniowe UW mocuje si¢ do $cian i stropdw przy pomocy uniwersalnych elementéw mocujacych, zas$ profile UA do
dolnego pasa dzwigara dachowego za pomoca wkretéw do drewna.

Pod profilami nalezy utozy¢ warstwe izolacji uszczelniajacej w postaci tasmy. Na otaczajacych $cianach potaczenie uzyskuje si¢ za
pomoca profilu CW. Profile stupkowe CW musza by¢ wlozone w gorny profil UW na glebokosci co najmniej 1,5 cm. Profil stupkowy
wklada si¢ najpierw w dolny profil UW a nastgpnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza¢ w odlegtosci co 610 cm od siebie otwarta
strong w kierunku montazu. Pokrycie pierwszej strony Sciany zaczyna si¢ cala szerokos$cig plyty 120 cm. W razie potrzeby pod ptyte
uktada¢ paroizolacj¢ z folii polietylenowej. Plyte przykrgca¢ do profilu CW w odstgpach co 25 cm. Przy pokryciu 2 warstwowym
pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Drugg warstwe ptyt przesuna¢ o 60 cm. Po zamknigciu pierwszej strony $ciany i
ultozeniu instalacji wtozy¢ materiat izolacyjny z welny mineralnej. Welng nalezy wypetni¢ calg Sciang i zabezpieczy¢ przed osunigciem.
Nalezy zamkna¢ drugg strong¢ $ciany w razie potrzeby na warstwie z folii polietylenowej. Pokrycie zaczyna si¢ potowa ptyty tak aby
wzajemne przesuni¢cie fug z jednej i z drugiej strony wynosito 60 cm. Tak wykonana $ciana gotowa jest do zaszpachlowania fug,
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potaczen i wglebien po wkretach. Przy wykonywaniu obud6éw instalacji konstrukcja $ciany plytowana jest jednostronnie. Na
zaszpachlowana powierzchni¢ plyty G-K nanosi si¢ warstwe materialu gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyréwnuje sie
zroznicowang nasigkliwos$¢ kartonu i masy szpachlowej. Przed dalsza obrobka powierzchni i malowaniem material gruntujacy musi
by¢ suchy.

Wykonanie sufitu podwieszonego

Pomieszczenie moze by¢ wylozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace
tynkarskie i posadzkarskie. Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje funkcje. Wszelkie prace
mokre 1 instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu podwieszonego. Podczas montazu sufitu temperatura wewn.
pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15°C aby umozliwi¢ wlasciwe warunki pracy. Do zakotwiczenia wieszakow moga by¢
uzywane tylko cze$ci posiadajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie. Ruszt stanowiacy podioze dla ptyt jest
jednowarstwowy sktadajacy si¢ z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe.
Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obciazenia wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci obciazenia przypadajacego na kazdy
facznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne. Montaz sufitu
rozpoczyna si¢ od wyznaczenia jego plaszczyzny na okalajacych $cianach przez wytrasowanie gornej krawedzi katownika
przysciennego na okalajacych $cianach. Katownik mocuje si¢ kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wigkszych niz 100 cm.
Nastepnie trasuje si¢ miejsca przebiegu profili glownych w rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak rozplanowane, aby z obu stron
przy s$cianach pozostaly jednakowe odlegtosci. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycigtych w profilach
glownych. Fragmenty sufitu z plyt nalezy wykona¢ na obu koncach korytarzy. Cigcie ptyt: za pomoca noza zarysowywuje si¢ licowa
strone ptyty tak, by karton byt przecigty. Po zalamaniu plyty zostaje przecigty karton od spodu. Szpachlowanie: fugi wypetni¢ masa
szpachlowa. Na $wiezg mas¢ potozy¢ tasme spoinowa i bez powtérnego nanoszenia masy szpachlowej docisnaé ja za pomoca pacy do
fugi. Po zwigzaniu masy szpachlowej nalozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac. Na zaszpachlowang powierzchni¢ plyty g-k
nanosi si¢ warstwg materialu gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyréwnuje si¢ zrdéznicowang nasigkliwo$¢é kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalsza obrobka powierzchni i malowaniem materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

4. Metody i zakres kontroli

Zasady prowadzenia kontroli jako$ci zgodnie z ST ,,Wymagania og6lne".

W trakcie odbioru rob6t nalezy sprawdzic:

- stan 1 wyglad $cian i sufitow pod wzgledem roéwnosci, planowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzania elementow

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

5. Obmiar robét
Wykonanie $cian i sufitow w systemach G-K obmierza si¢ w m?.

6. Odbior robot
Odbioru prawidtowos$ci prowadzenia prac dokonuje si¢ po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione, zgodnie z
dokumentacjg techniczng i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Podstawa platno$ci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.
Ptatnosci beda dokonywane na podstawie odbioru robdt po zakonczeniu i odbiorze elementu.

8. Przepisy zwigzane i obowiazujace

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzuja wg: Instrukcja montazu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - Arkady 1989 lub réwnowazne.
Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,,Wymagania og6lne”.

9. Inne wymagania

Transport i przechowywanie wg wymagan og6élnych ST.

Plyty gipsowe uktada¢ w pomieszczeniach suchych na poziomym podtozu.
Plyty przenosi si¢ w pozycji pionowej krawedzia podtuzng poziomo.

Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podioza.
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